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Die Firma Grillo verwechselte hierbei, wie dies 
nunmehr auch Herr W i n  t e 1 e r wieder tut, die 
bereits friiher bekannte und recht selbstverstand- 
liche Schadlichkeit von S u b 1 i m a t i o n s p r o - 
d u k t e n , welcho geeignet sind, die Kontaktmasse 
m e c h a n i s c h  e u  v e r s t o p f e n ,  und deren 
Entfernung von jeher selbstverstandlich war (siehe 
z. B. L u n g e , Handbuch der Sodaindustrie S. 601 
(1879); S. 785 (1893), sowie obigen Brief unter IIa 1.) 
mit der spezifischen Wirkung des Arsens als K o n - 
t a k t g i f t , welche erst R. K n i e t s c h hier er- 
kannt hat, und welche schon durch solche Mengen 
des in den vorbehandelten Gasen noch enthaltenen 
Arsenseintritt, d i e m e c h a n i s c h  o h n e  W i r -  
k u n g sind, und deren Entfernung vor unserer Er- 
findung nach Ausweis der Literatur weder als not- 
wendig, noch gar als moglich galt. Die in dieser 
neuen Erkenntnis liegende Bedeutung des Patents 
113 933 ist im ubrigen von den wissenschaftlichen 
und technischen Autoritaten langst ;tnerkannt (vgl. 
L u n g e , Sodaindustrie I, 893 [1903]). DaS die 
Firma Grillo die Arsenfreiheit ihrer Gase nur in 
dem Sinne als Vorteil hervorhob, daB mit Hilfe der- 
selben, wie von uns gewiinscht, a r s e n f  r e i e  
S c h w e f e 1 s ii u r e  gewonnen werden kann (vgl. 
Brief unter IIa 3. und 4.), und da13 sie auch nicht 
etwa bereits mit der Stelle im Briefe unter IIb 2. 
,,unter den chemischen Einfliissen" eine spezifische 
Schadlichkeit des Arsens gemeint haben konnte, 
von der sie doch andernfalls zweifellos ausdriicklich 
gesprochen hatte, geht u. a. mit a b s o 1 u t e r 
S i c h e r h e i t daraus hervor, daR die genannte 
Firma auch im Einspruchsverfahren noch (1900!) 
die SchLdlichkeit des Arsens d i r e k t  b e s t r i t t e n  
h a t und als wahren Feind der Kontaktmasse die 
Kieselsiure (die, beilaufig bemerkt, auch bei unserem 
Verfahren entfernt wird) bezeichnete. Es wurde 
deshalb auch seitens der Beschwerdeabteilung des 
Kaiserlichen Patentamts in der Begrundung fur die 
definitive Zuriickweisung des Grilloschen Einspruchs 
(besonders auch niit Riicksicht auf Arsen) ausdriick- 
lich gesagt: 

,,Fcrner konnte n i c h t  a l s  e r w i e s e n  er- 
achtetwerden, daB d i e N o t w e n d i g k e i t d e r  
v o l l s t a n d i g e n  R e i n i g u n g  der zur Her- 
stellung von Schwcfelsaureanhydrid zu benutzenden 
Gase vor dcm Tage der Anmeldung b e  k a n n t 
g e w e s e n  i s t . "  

DaB die Firma Grillo die spezifische Schadlich- 
keit des Arsens iiberhaupt erst lange nach Ein- 
reichung unseres Patents 113 933 (voni 22./7. 1898) 

zugegeben hat, geht aus den Darlegungen von G. 
C. S t o n e , der mit der Firma Grillo in Beziehung 
steht, in dem J. SOC. Chem. Ind. 1903 klar hervor. 
Es heiRt dortselbst S. 350, Spalte 2, Abs. 2 in deut- 
scher Ubersetzung : 

,,Die B a d i s c h e  A n i l i n -  u n d  S o d a -  
F a  b r i k , die rnit spanischen Pyriten arbeitete nnd 
Eand, daB das darin enthaltene Arsen die Kontakt- 
masse sehr schnell ruinierte, arbeitete ein Reini- 
gungsverfahren aus, dessen Hauptzweck die En t -  
fernung des Arsens war. In Hamborn (d. h. auf 
den Werken der Firma Grillo), wo arsenfreie Zink- 
blende als Schwefelquelle benutzt wurde, war man 
auf diese Schwierigkeit nicht gestoBen, und lange 
Zeit glaubte S c h r 6 d e r 1) nicht, daB Srsenik 
genierte. Er stiitzte seine Ansicht auf einen kurzen 
Versuch, der in Hamborn angestellt wurde mit Bas, 
das teilweise a m  arsenhaltigen Pyriten gewonnen 
wurde, wobei.die Zeit nicht geniigend lang war, um 
dem Amen einen schadlichen EinfluB auf die Kon- 
taktmasse zu ermoglichen. Als S c h r o d e r s Ver- 
fahren in Amerika versucht wurde, ergab sich bald 
der zerstorende EinfluS des Arsens, und ein Ver- 
fahren zur Entfernung desselben wurde gefun- 
den. '' 

Wir miissen sonach mit aller Entschiedenheit 
gegen die Art und Weise protestieren, wie Herr 
W i n t e 1 e r die ,,historkche Wahrheit" festzu- 
stellen sucht, und konnen es im iibrigen jedem ob- 
jektiven Leser fiiglich iiberlassen, nach dem mit- 
geteilten ,,historischen" Material zu beurteilen, wer 
zuerst die giftartige Wirkung des Arsens auf die 
Kontaktmasse erkannt und Mittel zu dessen mog- 
lichse vollkommener Beseitigung aufgefunden hat. 

ober  die geradezu unglaubliche Verkennung 
p a t e n t r e c h t 1 i c h e r Verhaltnisse, welche da- 
rin liegt, daS Herr W i n t e 1 e r meint, der Schutz 
des Patents 113 933 erstrecke sich nur auf die ,,ab- 
solute" Entfernung aller Verunreinigungen der Rost- 
gase, nicht aber auf die Entfernung solcher Verun- 
reinigungen bis auf ,,Spuren", die nicht mehr schad- 
lich wirken, braucht hier kein Wort verloren zu 
werden. Es muR nur sehr cigentiimlich erscheinen, 
daB sich jemand dazu bereit findet, die schwere Ver- 
antwortung zu iibernehmen, die darin liegt, andere 
offentlich zur Verletzung von Patentrechten und 
damit zu Handlungen fonnlich aufzufordern, welche 
von unserer Seite selbstverstandlich mit aller Strenge 
gerichtlich verfolgt werden muliten. 

Die Angelegenheit ist damit an dieser Stelle 
fur uns abgeschlossen. 

Referate. 
I. I. Allgemeines. 

Paul Diergart. ' O Q E ~ X ~ X O S  und V E V ~ ~ ~ Q Y V Q O S  
in ehemischer Beleuchtung. (Philologus, Zschr. 
f. d. klass. Altertum, Jahrg. 64, 1, 150-153,, 
1905. Lpzg.-Dieterich.) 

Auf Anregung von altphilologischer Seite werden 
die Ergebnisse der diesbezuglichen Untersuchungen 
mitgeteilt, die in der Z. f. ang. Chem. 1901, H. 52 bis 
1903, H, 15, sowie im J. prakt. Chem. 1902, 339 bis 
1903, 432 ausgefiihrt wurden und in den Mitt. z. 
Gesch. d. Med. u. d. Naturwissenschaften 1903, 36. 

174 verschiedenerseits eingehende Besprechung er- 
fahren hsben, ferner in E. v. M e y e  r s Gesch. d. 
Chemie 3. Aufl. 1905, Fr. S t r u n z' Naturbetrach- 
tung und Naturerkenntnis in1 Altertum 1904, u. a. 
G e s a m t e r g e b n i s von alle dem ist: dps~'~ai.xos 
-aurichalcum ist erst vom 1. vorchristlichen Jahrh. 
ab aufwarts mit Sicherheit als das, was wir heute 
Messing nennen, zu erlrennen. Was @FiXaj.xoc in 

1) Cherniker jener U'erke und Miterfinder des 
in dem oben citierten Briefe der Firma Grillo urn 
angebotenen Verfah*ens. 
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der klassischen Zeit bedeutet hat, diese Frage ist 
nach wie vor offen geblieben. Der strabonische 
Y E V ~ ~ ~ Y ~ Q O S  ist kein Zink gewesen, eine dritte Ar- 
beit iiber y1~w8Cigyv,oos seitens des Verf. steht bevor. 
H. Rupe. Notiz uber die chemisehe Untersuehung 

priihistorischer Graberfunde von Castaneda (Siid- 
Graubiinden). (Sonderabdr. a. d. ,,Verhandl. d. 
Naturf.-Ges. in Basel" 18, 1. Heft. 13 S. So.) 

Eine sehr griindliche und grundlegende experimen- 
telle Studie, die wieder ein kraftiges Beweisstiick 
fur den groBen Wert chemischer Analysen fur vor- 
geschichtliche Fragen liefert. Das K u p f e r einer 
kupfernen Armspange aus Castaneda - Ende 
Bronzezeit bis in die Eisenzeit hinein - stammt 
wahrscheinlich aus den toskanischen Minen von 
Campiglia Marittima, ebenso wie die iibrigens 
,,guten" B r o n z e n aus Castaneda gleicher Zeit, 
die zweifellos Erzeugnisse aus etruskischen Werk- 
statten waren. Die Untersuchung des E i s e n s 
aus jenen Grabern hat ergeben, daB dasselbe sehr 
wahrscheinlich aus den Erzen von Elba herriihrt. 
Die Methode, wie der Ved. seine chemisch-pra- 
historische und keineswegs einfache Frage behandelt 
hat, ist mustergultig. Ein Abdruck der Analysen- 
ergebnisse ist u. a. in der Zeitschrift ,,Museums- 
kunde" 1905, 3, 178 erfolgt. 
F. v. Lerch. Uber das ThX und die induzierte Thor- 

(Wiener Monatshefte 24, 899- 929. 

Das aus einer Losung rnit Ammoniak gefallte Tho- 
rium zeigt bekanntlich nur schwache Aktivitat und 
spurenweise Emanation, wahrend sich im einge- 
dampften Filtrat ein intensiv aktiver, stark ema- 
nierender Korper, das ThX, vorfindet. Die Aktivitat 
des frisch gefallten Thoriums steigt mit der Zeit an, 
die des ThX nimmt ab. Die scheinbar konstante 
Aktivitat des Thoriums besteht also in einem dyna- 
mischen Gleichgewicht zwischen vergehendem und 
sich bildendem ThX. Aus ThX bildet sich weiter 
die Emanation, aus dieser die induzierte Aktivitat. 
Das ThX ist also chemisch vom Thorium ver- 
schieden, es wird durch Ammoniak nicht gefallt; 
die Emanation verhalt sich wie ein Gas, die indu- 
zierte Aktivitat wie ein fester Korper. Die Unter- 
suchungen iiber das elektrochemische Verhalten des 
ThX, besonders bezuglich seiner Unterschiede gegen- 
iiber der irduzierten Aktivitiit haben ergeben, daB 
es sich weder durch Metalle, noch durch Elektrolyse 
aus seiner sauren Losung ausfallen lLBt, wohl aber 
scheidet sich auf diese Weise induzierte Aktivitat 
ab. Das ThX mu13 also als das elektrochemisch 
Unedlere betrachtet werden. Aus alkalischer Lo- 
sung dagegen gelingt die ThX-Abscheidung. Aus 
I n d u  k t i  o n s  l o  s u n g  e n  kann man durch 
Elektrolyse und Metalle Ausfallung von Aktivitaten 
erhalten, die ein schnelleres Abklingen zeigen, als 
der gewohnlichen Induktion entspricht. Aktive 
Niederschliige, die langsamer als in einer Stunde 
und schneller als in 10,6 Stunden auf die Halfte 
fallen, lassen sich durch eine Superposition einer in 
1 Stunde und einer in 10,6 Stunden auf den halben 
Wert sinkenden Aktivitat erkliiren. Bucky. 
Heinrich Mache und Stefan Meyer. uber die Radio- 

aktivitiit einiger Quellen der siidlichen Wiener 
Thermenlinie. (Wiener Monatshefte 24, 891 
bis 897. 23./9. 1905. Wien.) 

Pad Diergurt. 

aktivitat. 
23.j9. 1905. Wien.) 

Ch. 1906 

ImAnschluB an ihreveroffentlichung iiberdenEmana- 
tionsgehalt der Thermen der wichtigsten bohmischen 
Bader (Sitzungsber. der Wiener Akademie 114, IIa, 
355 [1905]), geben die Verff. jetzt die Resultate 
ihrer Untersuchungen iiber das radioaktive Ver- 
halten der Quellen und Gase von Fischau, VGslau, 
Baden und zweier Wiener Brunncnwasser an. In  
einer Tabelle sind die Werte f i i  die elektrische Zer- 
streuung in Volt pro Stunde fur die Kapazitat 
11,72 cm der Anordnung, bezogen auf 1 1 Wasser 
(resp. Gas), und die Werte des erhaltenen Sat,tigungs- 
stroms in absoluten elektrostatischen Einheiten 
iibersichtlich zusammengestellt. Aus ihnen geht 
hervor, daB der Emanationsgehalt der Badener 
(schwefelhaltigen) Quellen bedeutend groder ist, als 
der der Voslaner und Fischauer. Die letzteren (in- 
differenten!) Thermen sind voneinander nicht wesent- 
lich verschieden. Ob der relativ groije Emanations- 
gehalt Badens rnit dem Schwefelgehalt zusammen- 
hangt l&Bt sich vorderhand nicht entscheiden. Das 
V e r h a 1 t n i s des Emanationsgehalts gleicher 
Volumina von Wasser und Gas ( a )  ist bei allen 
Quellen angenahert dasselbe und entspricht dem 
normalen Gleichgewichtszustande bei relativ nied- 
rigen Temperaturen (ca. 0,27). Solche oder hijhere 
Zahlen fur u haben die Verff. bis jetzt bei allen 
Untersuchungen gefunden, wahrend man aus der 
Abhandlung F. H e n r i c h s iiber die Wiesbadener 
Thermen (diese Z. 17, 1757 [1904)] fur a abnorm 
niedrige Zahlen ausrechnet. Es ist daher die An- 
nahme, daB in Wiesbaden das Gas das primar aktive 
ist, und das Wasser seinen Emanationsgehalt erst 
dem aufsteigenden Gase entnimmt, zulassig. Alle 
diese Tatsachen werden vielleicht von groder Be- 
deutung, wenn man erst weil3, welche Rolle die 
Radioaktivitiit bei der Hydrotherapie spielt. Bucky. 
James Stirling. Temperaturen im Erdinnern. (Eng. 

Verf. stellte in den tiefen Gruben von Bendigo Ver- 
suche an, um die Frage zu entscheiden, ob die be- 
stehenden Ansichten uber die rnoglichen Tiefen 
beim Bergbau auf Richtigkeit beruhen. In  ver- 
schiedeuen Tiefen nimmt die Temperatur ver- 
schieden rasch zu, im Durchschnitte nach den 
Messungen des Verf. fur 243 FuB um lo. Nach 
Ansicht des Verf. sind es nicht in erster Linie die 
Forderungsgeschwindigkeiten, welche den Abbau in 
sehr grol3en Tiefen verhindern, sondern der unge- 
heure Druck und die Temperatur. Die verachiedene 
durchschnittliche Zunahme der Temperatur mit der 
Tiefe wird in einer Zusammenstellung angegeben, 
aus welcher sich der Durchschnitt von 154,5 FuD 
fiir 1 a Temperaturerhohung ergibt. 
Laboratoriumszentrifuge rnit Schneckengetriebe zu 

wissenschaftlichen Untersuehungen. (Nr. 
163 931. K1. 421. Vom 24./4. 1904 ab. Firma 
F r a n z H u g e r s h o f f in Leipzig.) 

Putentanspruch: Laboratoriumszentrifuge mit 
Schneckengetriebe zu wissenschaftlichen Unter- 
suchungen, dadurch gekennzeichnet, daD der An- 
trieb der Schnecke durch ein Stiftenrad erfolgt, 
dessen Stifte mit Spielraum in das Schneckenge- 
winde eingreifen. - 

Das Stiftrad gestattet dem bisher iiblichen 
Schneckenrad gegenuber ein bequemeres Ein- und 
Ausriicken und vermeidet den dadurch herlseige- 

Min. Journ. 79, 745. 20./4. 1905.) 

Ditz. 

43 
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fiihrten starken VerschleiS der Zahne des Schnecken- 
rades und des Gewindes der Schnecke. AuDerdem 
ist die Herstellung der Stiftenrader einfacher und 
billiger, da das kostspielige Frasen fortflllt; auch 
IaDt sich ein einzelner Stift leiohter und billiger er- 
setzen als ein ausgebrochener, gefrgBter Zahn. 

Heber mit Gummisaugball. (Nr. 165 202. K1. 12f. 
Vom 28./10. 1903 ab. A 1 b e r t K a h 1 e r t 
und J o s e f i n e  P a u l i n e  M a y e r  geb. 
6 c h m i  d in Hamburg.) 

Patentansprueh: Heber mit Gummiausgball, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Saugball rnit einer 
Feder umgeben ist, um seine ElastiziW zu erhohen 
und den Heber so f i i r  das AbfiiUen schwerer Fliissig- 
keiten (wie Siiure und dergl.) geeignet zu machen. - 

Die vorliegende Anordnung hat auBer den an- 
gegebenen den ferneren Vorzug, daB der Ball nur so 
klein zu sein braucht, daB er bequem rnit der Hand 
umspannt werden kann, wahrend reine Gummi- 
balle mit so rlicken Wandungen, daB sie auch schwere 
Flussigkeiten nach oben saugen, einen entsprechend 
groSeren Umfang erhalten miissen. Wiegand. 

Wiegand. 

11. I. Chemische Technologie 
(Apparate, Maschinen und Verfahren 

allgemeiner Verwendbarkeit). 
Gerippte Filterplatte fiir Filterpressen. (Nr. 163 267. 

K1. 12d. Vom 24./10. 1903 ab. B a d i s c h e 
M a s c h i n e n f a b r i k  u n d  E i s e n -  
g i e S e r e i  vormals G. S e b o l d  u n d  S e -  
b o l d  & N e  f f in Durlach.) 

Patentanspruch: Gerippte Filterplatte. fur Filter- 
pressen, bei welcher an der oder den Fliissigkeits- 

I 

laufstellen der Platte durch Materialaussparung 
zwischen und unterhalb der Rippen ein mit den 
Ausfluhoffnungen verbundener Hohlraum geschaf- 
fen ist, dadurch gekennzeichnet, daB auf einer oder 

tluf beiden Seiten der Platte die in der Nahe des 
Plattenrandes liegenden und zwecks leichteren Ab- 
laufes des Filtrats winklig zu den ubrigen Rippen (a) 
der Platte verlaufenden Rippen (c) uber dem Hohl- 
raum (d), dessen Breite groDer als die Breite der 
AusfluBoffnung (f) ist, als abnehmbare dnrch- 
brochene oder rostartige Platten ausgebildet sind. - 

Die Anordnung der abnehmbaren Platten er- 
leichtert die Reinigung, wiihrend die Verbreiterung 
des Hohlraumes (d) einen gleichmaSigereu Ablauf 
ermoglicht. 

Bchleudermaschine rnit mehreren Schleuderkam- 
mern. (Nr. 162 699. K1. 85c. Vom 5./4. 1903 
ab. H e r m a n  n S h a f c r in Koln - Riehl. 
Zusatz zum Patent 153081 vom l./l. 1903.) 

Patentanspl-uch: Schleudermaschine mit mehreren 
Schleuderkammern nach Patent 153 081, dadurch 

Karsten. 

\ 

gekennzeichnet, daW die bewegliche VerschluS- 
wand (d') jeder Schleuderkammer durch einen 
schieber- oder hebelartigen Riegel (m) vermoge der 
Fliehkraft selbsttstig in der VerschluSlage gehalten 
wird. - 

Der Riegel m halt die drehbare Wand d' fest, 
da er durch die Fliehkraft nach auRen gedrangt 
wird. Wird er nach innen gezogen, so dreht sich 
die Wand d', indem der Stift h in dem schrag lia- 
genden Schlitz i gleitet. Wird der Riegel wiedcr 
freigegeben, so schliel3t er die Wand d' wiedcrum. 

Vorrichtung zur Trennung yon Casgemisehen in ihre 
Bestaudteile. (Nr. I64 382. K1. 17y. Vom 1./8. 
1901 ab. R a o u l P i e r r e P i c t e t i n  Wil- 
mersdorf b. Berlin.) 

Vorrichtung zur Trennung von 

Karsten. 

Patentanspr ueh: 
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Gasgemischen in ihre Bestandteile durch Verflus- 
sigung und darauf folgende fraktionierte Destillation 
in einzelnen Verflussigern, dadurch gekennzeichnet, 
da5 mehrere voneinander unabhangige, mit Regel- 
ventilen versehene Schlangen innerhalb der 
Verfliissiger angeordnet sind, durch die das zu ver- 
flussigende Gasgemisch hindurchgeht, zum Zwecke, 
die Verdampfung in jedem einzelnen Verflussiger 
verstirken oder vermindern oder ganz ausschalten 
zu konnen. - 

Der Apparat, der in der Patentschrift, auf die 
wegen der Einzelheiten verwiesen werden muB, 
sehr eingehend beschrieben und dargestellt ist, sol1 
den Ubelstand vermeiden, daB, wie bei einer einzigen 
ungeteilten Schlange, durch kleine Storungen voll- 
standige Betriebsunterbrechungen eintreten, und 
nuBerdem eine bessere Regelung des Trennungs- 
vorganges ermogtichen. Karsten. 

11. 3. Anorganisch-chemische 
PrHparate und GroDindustrie (Mine= 

ralf arben). 
J. B. C. Kershaw. Die Electrolytic Alkali Co. (Elec- 

trical World and Engineer 46, 101-102. 15./7. 
1905.) 

Der Aufsatz enthalt eine illustrierte Bmchreibung 
der Fabrik der genannten Gesellschaft zu Middle- 
wich, Cheshire, England. Die Lauge wird direkt 
aus den der Gesellschaft gehorigen Salzquellen in die 
Hargreaves-Bird-Zellen gepumpt, von denen 250 
vorhanden sind; 2/, davon sind in bestandiger Ta- 
tigkeit. Die Zelle ist 10 FuB (=3,048 m) lang, 
5 F u O  (=l,524 m) tief und 14 Zoll (=0,3656 m) 
breit. Mit je 14 Zellen wird in einer Reihe gemein- 
schaftlich operiert, wobei immer 2 fiir Reinigungs- 
uud Reparaturzwecke in Reserve gehalten werden. 
Die normale Stromstiirke betragt 2000 Amp., die 
von einer der beiden vorhandenen Dynamos gelie- 
fert wird; die E. M. K. fur die Zellen schwankt zwi- 
schen 4-445 Volt und jede derselben zersetzt 220 
Pfd. Salz innerhalb 24 Stunden. Die Zellen beste- 
hen aus einem engen von 2 Diaphragmas einge- 
schlossenen inneren Raum, der die als Anoaen die- 
nenden Gaskohleblocke enthalt, und 2 aul3eren 
Kathodenraumen. Der Innenraum wird mit Lauge 
gefullt. In  die AuBenraume werden Dampf und C0,- 
Gas geleitet und das auf den Gazekathoden ausge- 
schiedene Natriumcarbonat wird alsbald durch den 
Dampf aufgelost und fortgewaschen. Die Losung 
gelangt sodann in einen Gefrierapparat, um eine 
moglichst groRe Ausbeute von Kristallsoda zu 
liefern, worauf die Xutterlauge fortgeworfen wird. 
Die Diaphragmas halten 30-40 Tage, die Anoden 
ungefahr ebenso lange. Verf. gibt die Ausbeuten 
der verscbiedenen Verfahren fur die elektrolytische 
Zersetzung von Salzlaugen folgenderma5en an: Amp. - 
Stunden-Ausbeute: Castner-Kellner 91%, Har- 
greaves-Bird SOY/,, Rhodiu 90,2%, Aussigbell 
(Glcchanverfahren) 87,5y0, Acker 91,6y0; - Watt- 
Stunden-Ausbeute: 52,3 bzw. 54, bzw. 41,4, bzw. 

W. Richards und R. C. Wells. Eine Revision des 
Atomgewichts von Natrium nnd Chlor. (Am. 
Chem. J. 34,99, 1905. 0rig.-Publikation 28, of 
the Carnegie Institution Reports.) 

40,9 und bzw. 54,9%. D. 

Verff. wurden zu ihrer Arbeit veranlsl3t durch einen 
inerklarlichen Cnterschied in der Zusammenset- 
cung eines sehr reinen Husters von Bromnatrium 
Tegeniiber den von S t Q s erhaltenen Werten. 

Sie weisen darauf hin, daB S t a s ’ Reinigungs- 
olethoden in einigen Fallen kritisch anfechtbar sind. 
Sein NaCl hat sicher Spureu von Platin enthalten, 
gein Silber durch Okklusion Sauerstoff, den er 
cwar in Rechnung setzte, aber mit den zu niedrigen 
D u m a s schen Werten. Auch wird es noch Reste 
3er Mutterlauge enthalten haben. Verff. stellten 
sich Muster von NaCl und Ag auf verschiedenen 
Wegen nach ihren bekannten, subtilsten Verfahren 
her. Sie sucht.en auf zwei verschiedenen Wegen Ag, 
21 und Na tit,rimetrisch aufeinander zu beziehen, 
da hierbei alleR Sammeln, Ausn-aschen und Wagen 
3er Niederschlige fortfallt, und die Genauigkeit 
3ehr groB zu sein scheint, wenn nur der Endpunkt 
3efiniert ist. Sie weisen nach, daB S t a s hier ein 
Fehler unterlaufen ist. 

Die beiden von ihnen gefundenen Mittelwerte 
differierten unter sich und von dem S t a s schen 
starker, als die Versuchsfehler es zulieRen. Verff. be- 
jtimmten deshalb das Atomgewicht von Chlor ge- 
wichtsanalytisch durch Synthese von AgCl, 7mal 
durch Fallen ails einer Losung von reinem Ag in 
reiner HNO, mit reiner HC1, Piltrieren und Wagen, 
3mal nach derselben Methode, ausgefuhrt in einem 
QuarzgefaB, in dem alle Operationeu vorgenommen 
wurden, iind das AgCl getrocknet undgewogeu werden 
konnte, ohne es wahrend des ganzen Prozesses 
daraus zu entfernen. 

Fur -4g = 107,92 wird nach diesen Bestim- 
mungen C1 = 35,470 und nm 0,095% hoher als der 
S t a s  sche Wert. Aos dem Verhaltnis von AgCl 
zu NaCl - 100,OO g *4gCl aus 40,78 g NaCl - 
berechriet sich mittcls des neuen Wertes fur Chlor 
das Atomgewicht von Na zu 23,004, wbhrend der 
aus dem Verhaltnis von Ag zu AgCl errechnete Wert 
23,007 ist. Verff. halten letzteren fur genauer, dS, 
kein EinschluB von NATOs stattfinden konnte. 
Ihre neuen Werte fur Na und C1 sind deshalb fol- 
gende 

Ag = 107,02 Ag = 107,930 
Na 23,006 23,008 
(11 35,470 35,473 

Herrnwnn. 
Ernst Pieszczek. Zur Natur der farbigen Steinsalze. 

(Pharm. Ztg. 50,929-930.4./11.1905. Halle/S.) 
Uber die Ursache der blauen und grunen Farbung 
der Steinsalze ist man noch verschiedener Meinung. 
C r e d n e r 1) schreibt sie kleinen Mengen von 
Kupferverbindungen oder auch Bitumen zu, ein 
anderer sucht den Grund der blauen Farbung in 
der Anwesenheit eines gasformigen Stoffes unbe- 
kannter Natur, wiihrend neuerdings nach H. 
S i e d e n t o p f 2, - Jena auf Grund der Unter- 
suchungen mit dem von ihm erfundenen Ultra- 
mikroskop die farbende Ursache der Steinsalze in 
feinen Schiippchen oder Nadelchen von metal- 
lischem Natrium, welche zwischen den ultra- 
mikroskopischen Lamellen des Salzes regellos ein- 
gelagert sind, zu suchen ist. Verf. nun untermchte 

1) Elemente der Geologie, 4. 9ufl. 
2) Chemiker-Ztg. 23, Heft 77 u. 80 (1905). Vers. 

Deutsch. Naturf. u. Arzte 
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hellblau geflecktes Steinsalz aus Bex in der Schweiz 
und ein teils fast gleichformig indigoblaues teils 
schwarzblau durchbrochenes Steinsalz aus StaBfurt. 
Er fand folgendes : D1*.2,15, in Benzol bestimmt; 
das gefarbte Salz loste sich unter Knistern und 
Entwicklung zahlreicher farbloser Gasblaschen 
vollig f a r  b l o s  und k l a r  auf. Die Losung 
reagierte alkalisch und hinterlieB wiederum einen 
vollig f a r b 1 o s e n Salzriickstand. Cu lieD sich 
in einer solchen Losung n i c h t nachweisen. 

Beim mehrstundigen Erhitzen des fein zer- 
riebenen blaulichen Steinsalzes auf 115" trat keine 
Farbenveranderung ein, wohl aber beim schwachen 
Gliihen. Es hinterblieb eine braunlich gefiirbte 
Masse, in  der sich Spuren von Eisenoxyd und 
Kohle nachwcisen lieBen, was jedoch Verf. auch 
in f a r b 1 o s e m Steinsalz anderer Herkunft kon- 
statieren konnte. Es  gelang ihm jedoch nicht, 
einen Stoff zu isolieren, der die blaue Farbe be- 
dingte. - Die Farbung r o t e n Steinsalzes fiihrt 
Verf. lediglich auf Eisenoxyd zuriick; niemals 
konnte er gleichzeitig Mangan konstatieren. Pritzsche. 
B. Larsen. Analyse von Calciiimmetall. (Mitt. d. 

K. K. Technol. Gew.-Mus. 15,244-246. Wien.) 
Verf. hat das von den elektrochemischen Werken 
in Bitterfeld nach dem Verfahren von R a t h e n a u 
hergestellte Calcium untersucht. Das Metal1 kommt 
in  Stangen von ca. 3 om Durchmesser in den Handel 
und ist aufierlich mit einer dunnen Schicht von 
Oxyd und Carbid bedeckt, die sich mit dem Messer 
nur schwer entfernen lafit. Zur Analyse wurden 
Stucke von 6-8 g sehr rasch auf einem AmboB 
abgeschlagen und unter Steinol aufbewahrt. Die 
Schnittflachen anderten sich bei dieser Operation 
kaum merklich. Die Analyse ergab : 

Calcium . . . . 99,64% 
Eisen . . . . . . 0,2070 
Mangan . . . . 0,09% 
Kieselsiiure . . . 0906% 
Carbidkohlenstoff 0,04% 

Der Gehalt an Calciumcarbid betragt O , l l % .  
Der Gehalt an Mn kann moglicherweise von dem 
zum Zerkleinern verwendeten Stahl herriihren. 

Otto Brill. tfber die Dissoziation der Carbonate der 
Erdalkalien und des Magnesiumesrbonats. (Z. 
anorg. Chem. 45, 275-292. 5./6. [21./3.] 1905. 
Gottingen. Universititsinstitut fur physikal. 
Chemie. ) 

I n  einem winzigen Platintiegelchen wurden 2 bis 
3 mg des zu untersuchenden Carbonats auf der 
N e r n s t schen Mikrowage (Berl. Berichte 36, 2086 
[1903]) abgewogen und dann 10 Min. bei gemessener, 
konstanter Temperatur in einem elektrischen Platin- 
drahtofen (Z. f.  Elektrochem. 7, 253 [lOOl]) erhitzt. 
Nach dem Herausnehmen wurde wieder gewogen 
und die Wagungen in Abstanden von Minute 
mebrmals wiederholt. Der gultige Anfangswert 
lronnte so durch Extrapolation leicht gefunden wer- 
den. Aus der Gewiohtsabnahme beim Gluhen 
konnte die Dissoziationstemperatur des Carbonats 
(als solche bezeichnet der Verf. die Temperatur, bei 
der der Druck der Kohlensaure gleich einer Atmo- 
sphare wird) ermittelt werden. 

Islandischer 
Doppelspat wurde in Saure gelijst und durch Fallen 

Wiesler.. 

1. C a 1 c i u m c a r b  o n  a t. 

mit Ammoniumcarbonat ein chemisch reines Cal- 
ciumcarbonat erhalten. Es wurde bei 150" ge- 
trocknet. Die Dissoziationstemperatur wurde bei 
825" gefunden. Bei diesem Punkt verliert das 
Carbonat alle KohlensBure. Die Existenz basiscber 
Carbonate, die fur das T o t  b r  e n n e n  d e s  
K a 1 k e s zuweilen verantwortlich gemacht werden, 
ist danach ausgeschlossen. Vielmehr scheinen sich 
in der Technik bei hoherer Brenntemperatur 
K a l k s i l i k a t e  zu bilden. (Vgl. H e r z f e l d ,  
Z. f. Rubenzockerind. 1897, 747). 

2. S t r o n t i u m c a r b o n a t .  Das Prapa- 
rat war gewonnen aus reinstem SrO, durch Sufliisen 
in Salzsiiure und Fillen mil. Ammoniumcarbonat; 
es war bei 150" getrocknet. Die Dissoziationstcmpe- 
ratur liegt bei 1155". Sr0 griff iiber 1200" das 
Platintiegelchen an. Hasischc Carbonate bilden sich 
nicht. 

3. Das B a r y u m c a r  b o n a  t greift das 
Platin noch starker an, als das Strontiumsala. Die 
friiher von anderen angegebene ,,Zersetzungstrmpe- 
ratur", 1450 O, konnte annahernd bestitigt wcrden. 

4. M a g  n e s i u m c  a r b  o n a  t. Zwei Prapa- 
rate durch Trocknen von MgC0,.3Hz0 im COP- 
Strom bei 225 ', und durchErhitzen von Ammonium- 
magnesiumcarbonat auf 130 bis 140" erlialten 
(E n g e I ,  Compt. r. d. Acad. d. sciences 129, 598 
[1899]), zeigten ein unregelmaBiges Verhalten; ihrc 
Dissoziationstemperatur lag bei ca. 445". Uni ein 
g e f a 11 t e s Produkt zu erhalten, wurde basisches 
Magnesiumcarbonat bei 230" im C0,-Strom langerr 
Zeit erhitzt. Die Untersuchung des SO gewonnenen 
Produktes ergab, daB die Zersetzung des Mag- 
nesiumcarbonats stufenweise erfolgt unter Bildung 
einer ganzen Reihe von basischen Verbindungen. 
Die Zersetzung beginnt bei 265' unter Bildung dcr 
kohlensaurereichsten Verbindung : 10 MgO. 9 COP, 
und endet mit der Dissoziation des kohlenarmsten 
7 MgO.COz bei 510". 

5. E i n e  M e t h o d e  z u r  q u a n t i t a -  
t i v e n  B e s t i m m u n g  d e r  E r d a l k a l i e n  
u n d d e s M a g n e s i u m s. Die Erdalkalien 
wurden mit Ammoniumcarbonat gefallt, sorgfaltig 
gewaschen, bei 200" getrocknet und gewogen. Dann 
wurden 2-3 mg des Carbonatgemisches auf der 
Mikrowage abgewogen und je 10Min. bei 920' und bei 
1170" im C02-Strom erhitzt. Der Gewichtsverlust 
nach dem ersten Erhitzen entspricht der Menge 
CaCO,; nach dem zweiten ist das SrCO, zersetzt, 
BaCO, bleibt unzersetzt. Die Beleganalysen be- 
weisen die Brauchbarkeit der Methode. Sie ist be- 
sonders da zu empfehlen, wo geringe Mengen cines 
der Erdalkalimetalle zugegen sind (z. B. wenig Ca 
neben vie1 Sr), oder wo nur geringe Substanzmengen 
zur Verfiigung sind. Fur  die Bestimmung des Mag- 
nesiums sollen spater Einzelheiten gegeben werden. 

E. B. Wilson. Asbest. (Mines and Rlinerals 25, 54 

Verf. beschreibt die serschiedencn Arten von As- 
bestniineralien (Amphibol, Chrysotil, Actinolit, 
Pyroxene) und ihre charakteristischen Eigenschaf- 
ten. Der 2. T. des Aufsatzes beriehtet uber die Be- 
handlung von Aniphibolasbest auf der Hutte der 
American Asbestos Co. zu Bedford, Virginia. 

Xieverts. 

bis 55. Sept. 1905.) 

D. 
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E. Colouna. uber einige Acetate und Formiate. 

Es wurden Zinnoxydulacetat, Zinnoxydulformiat, 
Wismutacetat und Wismutformiat dargestellt. 
Sn(C2H30P)2, durch Wirkung konz. Essigsaure auf 
Zinnstaub gewonnen, ist eine weiBe Masse welche, 
durch Destillation weiBe, seidenartige Nadeln liefert 
- Schmelzpunkt ca. 170"; ist in Essigsaure loslich, 
in Wasser unloslich. Sn(C02H), in derselben Weise 
gewonnen, 1aBt sich aus der Losung von Sn in reiner 
Ameisensaure in Form von kleinen Kristallen aus- 
scheiden, welche sich in Wasser nur teilweise losen 
und bei 140-145' unter Zersetzung zu schmelzen 
beginnen. - Bi (C2H,02), mirde analog aus rei- 
ner Essigsaure und Wisniut gewonnen. Aus die- 
ser Losung scheiden sich weiBe, in Wasser unlos- 
liche, durch Warme zersetzbare Kristalle aus. 
Bi (C02H), ist in seinen Eigenschaften dem Acetat 
sehr ahnlich. Bolis. 
F. Baber und 4. von Oordt. Uber die Bildong von 

Ammoniak BUS den Elementen. (2. anorg. 
Chem. 47, 42-44. 8./8. [3./10.] 1905. Karls- 
ruhe und Mannheim.) 

In1 AnschluB an ihre friiheren Mitteilungen iiber 
denselben Gegenstand (Z.anorg. Chem. 43, 111 [I9051 
und 44,341 [1905]; Ref. diese Z.18,705 u. 1905 [1905]) 
weisen die Verff. einen Einwurf von P e r m  a n  
(Proc. Roy. SOC. 76, 167 [1905]) zuriick, daR sie 
der Bedeutung des Wasserdampfes f i i r  die Am- 
moniakbildung nicht geniigend Beachtnng geschenkt 
hatten. Ferner hat  L e r m a n die thermodyna- 
mischen Rechnungen der Verff. ablehnend benrteilt. 
Sie erklaren diese Kritik fur unbegrundet. 

H. D. Gibbs. Die Siedepnnkte von Ammoniak, 
Methylaniin, Methylehlorid und Schwefeldioxyd. 
(J. Am. C h m .  Soc. 27, 851 [1905].) 

Die Gase n-urden Stahl- oder Glaszylindern ent- 
nommen, durch sorgfaltig prapai-ierte Asbestfilter 
geleitet, kondensiert und in ein D e w a r - W e i n - 
h o 1 d sches GefaB gebracht, dessen inneres Rohr 
elektrisch geheizt werden konnte. Die benutzten 
Thermometer waren bis auf eins von der Reichs- 
anstalt gepriift. Den einzelnen Versuchsergeb- 
nissen schickt. Verf. eine erschopfende Literaturan- 
gabe der friiheren Versiiche, diese Konstante zu 
bestimmen, voraus. NH, und CH,NH, wurden mit 
Natrium vollkomnien getrocknet; Pyridin \\ ar in 
erstereni nur in allergeringsten, analytisch kauin 
nachweisbaren Spuren zugegen. Fur NH, findet 
Verf. -33,46' bei 760 inn1 Druck, fur Nethylamin 
-6,7" bei 757,67 mm; mangels der Konntnis von 
dessen Verdampfungswlrme konnt,e dieser Wert 
nicht auf 760 nim bezogen werden. llethylchlorid 
nnrde gereinigt durch Kalihydrat in Stucken, konz. 
Sch~wfclsaure und Phosphorpentoxyd, und so HC1 
und HzO vollkomnien entfernt. Die Siedetempe- 
ratur betrug -24,09 '. Schwefeldioxyd wurde mit 
Phosphorpentoxyd getrocknet und zeigte einen 
Siedepunkt von -10,09". H errmann. 
F. HiluSer. uber Salpetersauredarslellung mittels 

euplosibler Verbrennungen. (Verh. Ver. Bef6rd. 
d. GewerbfleiR. 1905, 295.) 

Verf. heobachtete gelegentlich einer Experimental- 
nntersuchung iiber explosible Leuchtgas-Luftge- 
iuische an den gasreicheren derselben in besonders 

(Gaz. chim. ital. 35, 11. 224.) 

Sieverts. 

auffallender Forin den cbarakteristischen Geruch 
des NO2 in den Abgasen. Er wurde dadurch auf 
das Verfahren gebracht, in einem Verbrennungs- 
kompressor, der Umkehrung des Verbrennungs- 
motors, Arbeit und Warme in die chemische 
Energie der Salpetersaure iibcrzufiihren. Die Ab- 
gase des Kompressors waren zu dem Zweck in 
einer Vorlage durch Wasserstaub niederzuschlagen. 
Da M u  t h i n  a n n  und H o f  e r l )  die entspre- 
chende Mkkung des Flammenbogens als eine rein 
therniische auffassen, so glaubt Verf. sich berechtigt, 
fiir seine Betrachtungen deren Versuchsresultate zu 
benutzen. Die von jenen gefundene Gleichgewichts- 
konstante ist allerdings, wie Verf. zum SchluR auf 
Grund von N e r n s t schen Arbeiten bemerkt, zu 
hoch und damit auch die von ihm berechnetcn 
Ausbeutezahlen. Verf. gibt zunachst die phpi -  
kalisch-chemischen Grundlagen der Untersnchung 
an der Hand der Gleichung N 2 + 0 2 ~ N 0 .  Die 
Reaktion ist endotherm, also wachst die Konzen- 
tration des gebildeteii NO mit der Temperatur. 
Umgekehrt muB das Reaktionsgemisch in der Vor- 
lage durch Erzeugung eines Temperatursprunges 
abgeschreckt werden, damit es keine Zeit hat, in 
die Gleichgewichtslage der niederen Temperatur 
ubcrzugehen. Die Warmetonung der NO-Bildung 
darf als konstant und gleich der bei gewohnlicher 
Temperatur angenommen werden. Mit diesen Daten 
der Gleiehgewichtskonstante von M u t h m a n n 
und H o f e r ,  und der v a n ' t  H o f f s c h e n  
Gleichung iiber die Verschiebung des Gleichgewiehts 
mit der Teniperatw, berechnet Verf. fur verschie- 
dene Tempernturen und Mengenverhaltnisse der 
Komponenten die gebildete NO-Menge. Die Rech- 
nung wird fur den Fall der Verwcndung von 
Generatorgas durchgefiihrt an einem Gemisch von 
35% Gas und 65% Luft. Die Betrachtung bezieht 
sich auf 1 cbni Gemisch von motorischem Anfangs- 
znstand (20" und 1 kg/qcm Druck). Als Verbren- 
nungsendtemperatur ergeben sich dann 1817 ' und als 
Verbrennungsenddruck 55 At.m. Das Gemisch enthalt 
dann 1,98 V01.-0(~ NO. Dem eutsprechen 46,6 g 
Salpetersaure, die 0,123 Pf-Stunden und 376 Kal. 
zu ihrer Erzeugung bediirfen. Der thermo-che- 
mische Wirkungsgracl des Verbrennungskompres- 
sors ist alsdann 3,570 und der M-aximalpreis fiir 
1 kg HNO, stellt sich auf 12,4 Pf. M u t h m a n  n 
und H o f e r finden fur das elektrische Verfahren 
16 Pf, wahrend sie als Marktpreis (Februar 1903) 
70 Pf angeben. Nach den N e r n s t schenl) und 
eigenen, noch nicht veroffentlichten Untersu- 
chungen des Verf. stellt sich die Stickoxydaus- 
beute allerdings wesentlich geringer. Es 1aBt sich 
aher aus der Tatsache, daW das Abgasgemisch uur 
bis zu relativ noch hohen Temperat,uron abzu- 
schrecken ist, die Mliglichkcit eines Verbrennungs- 
motors absehen, der NO als Nebenprodukt liefert.. 
Verf. stellt hieriiber weitere Arbeiten in Aussicht. 

H e r r i a n n .  
Clarence W. Balke. Doppelfluoride des Tantals. (J. 

Am. Chem. SOC. 21, 1140-1157. 12./7. 1905.) 
Es sind die folgenden Doppelsalze neu dargestellt 

1) Berl. Berichte 38, 4 (1905). 
2 )  Nachr. d. K. Ges. d. wiss. math.-phys. K1. 

Gottingen 2, Heft 4 (1904). 
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und eingehend chemisch sowie kristallographisch 
untersucht worden : 

LiF.TaF5.2H,@. 
NaF. TaF,. 
CsF . TaF,. 

2CsF. TaF,. 
C,H,N. HF . TaF,. 

3( C,H,N . HB) .2TaF,. 2H20. 

A18 Rohmaterial zur Gewinnung der Tantalverbin- 
dungen diente drr Columbit von Siiddakota. MU. 

W. C. Ferguson. Tafeln der spezifischen Gewichte 
von Schwefelsaure, Salpetersaure, Salzsaure und 
Ammoniak, angenommen von der Vereinigung 
ehemischer Fabriken in den Vereinigben Staaten. 
(J. SOC. Chem. Ind. 24, 781 [1905].) 

Die Tabellen wurden vom Verf. zunachst in1 Auf- 
trag der General Chemical Company ausgearbeitet 
und spater auch von der groBeren Vereinigung als 
d t i g  angenommen. Fur die Bestiminung der 
fichwefelsauren wirkte Prof. H. Y. T a 1 b o t , 
Boston, mit. Alle Bestimmungen wurden nach den- 
selben Methoden von zwei geschickten Experi- 
inentatoren unahhangig voneinander ausgefuhrt. 
Die spez. Gew. wurden mit einein G e i  W 1 e r  - 
schen Pyknometer von 50 ccm bei 60" F., bezogen 
auf Wasser von 60' F. bestimmt und alle ana- 
lytischen Daten auf die Atomgewichtstabelle von 
F. W, C 1 a r Ic e , 1901, O=L6, bozogen. Als Ur- 
substanzen, deren Herstellung eingehend beschrieben 
wird, dienten : Soda a, bis zu dunkler Rotglut er- 
hitzt, Soda h, nach L u n g e auf 572" F. erhitzt. 
Ammoniunisulfat, aus der Standardsanre - siehe 
unten - hergestellt, Schwefelsaure von 100yo, An- 
hydrid von 100% iind Sultanilsiiure. 

Nit allcn diescn Ursubstanzen wurde eiiie 
S tandardschwefelsaure hestimmt; alle gaben genau 
die gleichen Werte bis auf Soda a, ein Beweis, daB 
die nach L u n g e hergestellte Normalsoda richtig 
ist. Die so fostgelegte Standardsaure diente zur 
Einstellung der Natronlauge fur die analytischen 
Bestimmungen der ilrbeit,. 

Bei Salpetersaure konnten die Bestimmungen 
bis zur Konzentration von 95,8006 HNO, ausge- 
fiihrt werden. Hiihere Konzentrationen enthieltcn 
bemerkbare Nengen von salpetriger Saure. Be- 
ginnende Gasentwickluug bei 60' F. im Pyknometer 
hinderte bei Salzsaure eine Ausdehnung der Be- 
stimmungen iihcr eine Saure von 42,61% HC1. 
Bei h imoniak  konnte man ails dem gleichen 
Grunde nur bis zu einer Losung von 33,220/, NH, 
gehen. Bei Schwefelsaure wurden die Bestinimungen 
bis zu einer Stiirke voii 66" BB. ausgefuhrt. 

Gleichzeitig wurden fur alle 4 Substanzcn die 
Warmeausdehnungskoeffizienten bestimmt. 

R. Harman Ashley. Die Oxydation von Sulfiten. 
durch Jod in alkalischer Losung.1) (Z. anorg. 
Chem. 45, 69-72. 27./4. [4./3.] 1905. New- 
Haven. U. s. A.) 

E. R u p p  hat vorgeschlagen (Berl. Berichte 35, 3694 
[1902]) schweflige Saure in  Gegenwart von Na- 
triumbicarbonat mit uberschussiger Jodlosung 

1) Aus dem Amer. Journ. of Science (Silliman) 

H errmann. 

kbersetzt. 

15 Min. stehen zu lassen und den UberschuB rnit 
Natriumthiosulfat zuruckzutitrieren. Der Verf. 
weist nach, daB die Titration von Jod in bicarbo- 
nathaltiger Losung fur Jod zu hohe Werte gibt, 
und daB die Oxydation von schwefliger Saure mit 
Jod unter denselben Umstanden nicht vollstandig 
ist. Die Genauigkeit der von R u p p erhaltenen 
Werte erklart sich wahrscheinlich aus einer Kom- 
pensation der beiden Fehler. Sieuerts. 

R. Harman Ashley. Die Bestinmung von Sulfiten 
durch Jodl). (Z. anorg. Chem. 46, 211-214. 
19./8. [26./6.] 1905. New-Haven. U. S. A . )  

Der Verf. (Z. anorg. Chem. 45, 69 [1905]; siehe 
vorstehendes Referat) hatte nachgewiesen, daB 
die von R u p p vorgeschlagene Methodc, Sulfite 
bei Gegenwart von Natriumbicarbonat init Jod und 
Natriumthiosulfat ZZI titrieren, nur stimmende Werte 
gibt, wenn sich zufallig zwei Fehler kompensieren. 
Neue Versuche haben folgendes ergeben : Oxydiert 
man das Sulfit in bicarbonat-alkalischer Losung 
rnitJod, s a u e r t  r l a n n  m i t  S a l z s a u r e  a n  
(10 ccm HCl 1 : 4 in 125 ccm Wasser) und titrirrt 
das uberschiissige Jod mit Natriumthiosulfat zu- 
ruck, so erhalt man brauchbare Resultate, wenn 
man wenigstens doppelt so vie1 Jod zugesetzt hat, 
wie fur die Uberfiihrung des Sulfites in SulfLtt er- 
forderlich ware. Wendet man weniger Jod an, so 
fallen die Resultate vicl zu niedrig aus. Wahr- 
scheinlich beruht diese Erscheinung auf dcr Bilduiig 
von Dithionat, dessen Entstehung durch hohere 
Jodkonzentration verhindert wird. Dic AnschrLu- 
ungen von R u f f  und J a r o c h (Berl. Berichte 
38, 409 [1905]) uber das R u  ppsche  Verfahren 
stehen mit den Versuchcn des Verf. nicht in Ein- 
klang. Xieverts. 
Wax Bodenstein und Whelm Fohl. Gleiehgew iehts- 

messuugen an der Kontaktschwefelsanre. (Z. 
f. Elektromech. I f ,  373-384. 16./6. [16./5.] 
1905. Leipzig.) 

Bei der technischen Durchfuhrung des Platinkon- 
taktverfahrens liegt das Gleichgewicht der Reak- 
tion: 2 S 0 2 + 0 2 2 2 S 0 3  nicht weit von 100% Um- 
satz (bei etwa 500°), und ein Zusatz indifferenter 
Gase vermag deshalb das Gleichgewicht nus urn 
einen belanglosen Betrag zu verschieben. Das 
Massenwirkungsgesetz, dessen Forderungen von der 
Reaktion streng erfullt sind (wie auch die Verauche 
von K n  i e t s c h beweisen), besitzt im vorliegenden 
Falle fiir die Technik keine grol3ere Bedeutung. 
Bei hijherer Temperatur (600' und mehr beim Eisen- 
kontaktverfahren des Vereins chemischer Fabrikrn 
in Mannheim) liegen aber die Verhaltnisse anders: 
der Umsatz ist weit von 100% entfernt, und Zu- 
satze von Luft oder Stickstoff konnen das Gleich- 
gewicht erheblich verschieben. Die Vcrff. haben 
deshalb diese Verhaltnisse nochmals sehr sorgfaltig 
gepruft. Sie wandten das schon von K n i e t s c h be- 
nutzte dynamische Verfahren an, indem sie das 
Gasgemisch bei genau regulierbarer Temperatur 
und Geschwindigkeit iiber das Platin leiteten und 
nach dem Austritt analysierten. Sauerstoff murde 
durch Elektrolyse von Kalilauge und SO2 durch 
Verdampfen von flussigem SO2 erhalten. Die Er- 

1 )  Aus dem Americ. Journ. of Science (Silliman) 
iibersetzt. 
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hitzung des Platinschwammes geschah in einem 
Quarzrohr durch einen Folienofen von H e r a e u s. 
Die Versnche wurden zwischen 528 und 897 O ange- 
stellt und ergaben, da13 das Gleichgewicht in ganz 
vorziiglicher Weise den Forderungen des Massen- 
wirkungsgesetzes und der Thermodynamik gehorcht. 
Die Warmetonung der Reaktion SOz + O= SO3 gab 
bei der Berechnung aus den Versuchsresultaten 
Zahlen, die mit dem von R e  r t h e 1 o t angegebenen 
Wert (22 600 Kal.) gut iibereinstimmen. - Mit den 
alteren Messungen von K n i e  t s c  h sowie mit 
denen von B o d l  a n  d e r  und K o p p e n  und von 
K u s  t e r  sind die Ergebnisse der Verff. nicht im 
Einklang. Der Grund dafur ist vermutlich darin 
zu suchen, daB bei jenen Versuchen Temperatur- 
schwankungen nicht so sorgfaltig verniieden waren. 

Dr- 
Die Fabrikation von Chrompraparaten. V. Chrom- 

orange, -scharlaeh iind -rot. (The Oil and Co- 
lourman's J .  28, 910. 

Die drei Farbstoffe sind basische Bleichromate, von 
ihnen entspricht Viktoriarot der Formel PbO . 
PbCr04, wahrend die scharlach und orange Varie- 
taten als weniger basisch, als PbO. PbCrO,. 
PbCrO, oder PbO . PbCrO, . 2PbCr04 angesehen 
werden. Die Darstellung geschieht durch Ein- 
wirken von Alkalien oder Calciumhydroxyd auf 
neutrales Bleichromat. SorgfSiltiges Arbeiten ist 
niitig, da  leicht, bei Anwendung von Alkalien, 
triibe, resp. schmutzig gelbe Farben entstehen. Bei 
zu groBem OberschuB von Alkali werden die Eigen- 
schaften des Produkts durchteilweise Bildung von 
Natriumplumbit und Natriumchromat nachteilig 
beeinfluBt. Scharlach und Orange werden i'iir 
Kattundruck, in der Lithographie usw. verwendet. 
Rot hat  weniger Deckkraft, es verliert mit 01 an 
Brillanz undwirdgelblich. Nimmtman beiHerstellung 
der Farbstoffe Kalk, so erhalt man Farben von 
gr6Berer WSirme und Frische als mit Alkalien. - 
Orange und Scharlach macht man am besten, indem 
man kochende Alkalibichromatlosung m i t g e - 
n u g e n d e m  O b e r s c h u B  v o n  A l k a l i  zu 
auf 100 O erhitzter basischer Bleiacetatlosung flieBen 
liiBt; unter bestlindigem Riihren kocht man, bis 
die Farbe sich nicht mehr verandert. Oder Kalk- 
milch von 100" wird zu neutralem Bleichromat ge- 
bracht. Der verwendete Kalk soll von bester 
Qualitiit und frei von unloslichen Substanzen sein. 
Fur Herstellung der roten Farben 1aBt man zu 
einer Milch von feinstgemahlenem WeiBbleierz und 
Wasser eine Losung von Alkalichromat flieBen; 
auch dies bei einer Temperatur von loo", die bis 
zur Entwicklung von dunklem Rot  eingehalten 
wird. B U C ~ J .  
Gregory Paul Baxter. Eine Neubestimmung des Atom- 

gewiehts von Jod. (J. Am. Chem. SOC. 27, 876 
[1905].) 

Der vom Verf. vor kurzem durch die Bestimmung 
der Verhaltnisse AgJ zu AgC1, Ag zu AgJ und Ag 
zu J erhaltene und veroffentlichte Ker t  fur das 
Atomgewicht von Jod : 126,975 bedarf narh neueren 
Untersuchungen einer Erhohung, da die Resultate 
aller drei Methoden mit eineni kleinen Fehler be- 
haftet sind. 

Verf. wurde zu erneuten Versuchen veranla13t 
durch die Revision des Stomgewichts von Chlor 

23.j9. 1905.) 

durch R i c h a r d s  nnd W e l l s ,  die statt des 
friiheren Wertes 35,467 35,173 ergeben hatte. Fur 
Jod bedingt dies eine Erhohung uni 0,010 auf 
126,985. Auch lie13 die Beobachtung von K o t h - 
n e r und d e u e r , daB unter gewissen Bedingungen 
hergestelltes AgJ hartnackig AgNO, festhalt, wo- 
durch das Atomgewicht von Jod zu niedrig erscheint, 
eine Neubestimniung als nijtig erscheinen. 

Verf. fand nun in der Tat aus den Verhalt- 
nissen: BgJ : AgBr, SgJ :  AgCI, Ag: J; J: Ag.J und 
Ag : AgJ den Wert 126,985 fur Ag = 107,93 (wird 
Ag = 107,92 und 0=16 angenommen, so ist J 
= 126,973). Fur  Br wurde der S t a s  sche Wert 
79,995 zugrunde gelegt. 

Das Ergebnis bestBtigt die Werte fiir Chlor von 
R i c h a r d s  und W e l l s  fur Br von S t a s  und 
die zitierte Beobachtung von K o t h n e r  und 
A e u e r .  H errmann. 
Gnstave W. Thompson. Die Bestimmnng von Essig- 

saure in BleiweiB. (J. SOC. Chem. Ind. 24, 487 
bis 488. 15./5. [19./4.] 1905. Neu-York.) 

BleiweiB, bei dessen Herstellung Essigsaure ange- 
wandt wurde, halt einen Teil der Essigsaure, iiber 
dessen Bindung nichts Sicheres bekannt ist, so fest 
gebunden, daB er nicht durch Auswaschen entfernt 
werden kann. Die ublichen Methoden zur Bestim- 
mung der Essigsaure in BleiweiB versagen in solchen 
Fallen, resp. geben zu niedrige Resultate. Der Verf. 
empfiehlt folgendes Verfahren. 18 g trocknes Blei- 
weiB bringt man mit 40 ccm siruposer Phosphor- 
skure, 18 g Zinkstaub und 50 ccm Wasser in einen 
I/z I-Kolben und destilliert auf einen kleinen Rest ab. 
Dann blSist man Dampf in den Kolben, bis das 
Kondenswassers letzteren etwa halb fullt, und destil- 
liert dann wieder bis auf einen kleinen Rest ab. Die- 
ses Verfahren wiederholt man zweinial und destil- 
liert dann das Gesamtdestillat nachzusatz von 1 ccm 
Phosphorsaure in eben beschriebener Weise so 
lange, bis 10 ccm Destillat hochstens einen Tropfen 
l/lo-n. Alkalilauge zur Neutralisation verbrauchen. 
Das Destillat titriert man zweckmaBig in Anteilen 
von je 200 ccm. Enthalt das BleiweiB erhebliche 
Mengen Chloride, so destilliert man bei der zweiten 
Destillation unter Zusatz von Silberphosphat. V .  
Der Mechanismus der Farbenfabrikation. Zerkleine- 

rung. (The Oil and Colourman's J. 28, 906 
bis 907. 23./9. 1905.) 

Die natiirlichen Farbstoffe wie Ocker. Umbererde, 
Roteisenstein, Schwerspat, die meist als weiche, 
brockliche Massen, gemischt mit hartem, unbrauch- 
barem Material vorkommen, miissen von diesem zu- 
nachst getrennt werden. Die Trennung soll auf 
billige, schnelle und wirksame Weise geschehen. 
Mahlen fuhrt nicht zum Ziel, sondern kann hijchstens 
als vorbereitende Operation in Betracht kommen. 
Die beste Methode beruht auf Anwendung des 
Wassers : J e  nach der Schnelliglieit der Stromung 
ist ja das Wasser imstande, nur leichte oder schwere, 
grol3ere Partikel fortzutransportieren. Durch Re- 
gulierung der Stromung hat  man es in der Hand, 
eine Trennung in  verschieden grobe Bestandteile 
zu bewerkstelligen. - Wegen der zweckmll3igsten 
Apparatur und der Details der Ausfuhrung mu13 auf 
das Original verwiesen werden, welches auch eine 
Skizze der Anordnung enthalt und die oft notigen 
Vorversuche im Kleinen heschreibt. Bucky. 



Verfahren zur Darstellung einer saure- nnd erdalkali- 
Ireien Wasserstoffsnperoxydlosung. (Nr. 165 097 
K1. 12i. Vom 1 2 4 1 .  1902 ab. L a S o c i 6 t 6 
H. G o u t h i i r r e  & C i e ,  K o m . - G e s .  a. 
A k t. in Paris.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung einer 
siiure- und erdalkalifreien Wasserstoffsuperoxyd- 
losung durch Eintragen von Erdalkalisuperoxyd in 
die verdunnte Losung einer Siiure, welche mit dem 
Erdalkali ein losliches Salz bildet, und darauf fol- 
gendes Abscheiden des Erdalkalis in unloslicher 
Form, dadurch gekennseichnet, daB man das Erd- 
alkalisuperoxyd mit kristallisiertem Natriumsulfat 
in  ausreichender Menge mischt und dieses Gemisch 
in die verdunnte SLurelosung eintriigt. - 

Das Natriumsulfat lost sich unter Warmeauf- 
nahme im Wasser und bewirkt, daB die Temperatur 
der Reaktionsmischung anniihernd konstant bleibt, 
so daB das Wasserstoffsuperoxyd ohne besondere 
Kiihlung aus dem Erdalkalisuperoxyd und einer 
verdiinnten Saure gewonnen werden kann. Beispiel: 
Zu 200 ccin destilliertem Wasser werden 58 g Salz- 
saure von 20-22 "B6. gesetzt, wobei die Temperatur 
23" betragt. Darauf wird unter Umruhren etwa 
innerhalb drei Minuten eine Mischung von 80 g 
kristallisiertem Natriumsulfat und 40 g Baryum- 
superoxyd hinzugefiigt. Die Endtemperatur be- 
tragt 25". Wiegand. 
Verfahreu zur Darstelbng von %tz- und kohlensauren 

Alkalien aus Alkalichloriden mittels Metallox yden 
bzw. -carbonaten. (Nr. 164 725. K1. 121. Vom 
24./9. 1901 ab. H. A. F r a s c h  in Hamilton.) 

Patentnnspriiche: 1. Verfahren zur Darstellung von 
dtz-  bzw. kohlensauren Alkalien aus Alkalichloriden 
mittels Metalloxyden bzw. -carbonaten, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man Nickeloxydul oder -0xydul- 
hydrat bzw. -carbonat oder die entsprechenden Ko- 
baltverbindnngen auf die nngefahr aquivalente 
Menge Alkalichlorid in Gegenwart von Ammoniak 
einwirken laBt und die entstandene Alkalilauge von 
dem ausgeschiedenen Chlormetallammoniumsalze 
trennt und gegebenenfalls konzentriert. - 

2. Das Verfahren nach Anspruch 1 in der Weise 
weiter ausgebildet, daB das ausgeschiedene Chlor- 
metallammoniumsalz durch Behandeln mit Kalk- 
milch oder dergl. in wieder zu verwendendes Oxydul- 
hydrat und Ammoniak zeraetzt wird. - 

Das vorliegende Verfahren hat  den Vorteil, 
daB es eine unmittelbare Herstellung von Alkalien 
in einfacher Weise gestattet, was z. 13. bei Verwen- 
dung von Magnesiumoxyd nicht moglich ist, da die- 
ses erst in  Bicarbonat verwandelt werden mu& 
Ferner wird in wirtschaftlicher Weise ein Kreislauf 
ohne nennenswerte Verluste an Nickelund Ammoniak 
ermoglicht, da das sich ausscheidende Chlornickel- 
ammoniumdoppelsalz in wieder zu verwendendes 
Nickeloxydulhydrat und Ammoniak leicht gespal- 
ten werdcn kann. Beispiel: Auf eine 116 T. Salz ent- 
haltende Kochsalzlosung (20 T. Kochsalz in 100 T. 
Wosser) werden 102 T. Ammoniak und 92 T. Nickel- 
oxydulhydrat zur Einwirkung gebracht. Wiegand. 
Verfahren znr Aufarbeitnng der Abwasser von der 

Ammoniaksodafabrikation unter Wiedergewin- 
nnng gebrauchsfahiger Kochsalzlosungen. (Nr. 
164 726. K1. 121. Vom 8./3. 1904 ab. Dr. 
A d o 1 f R i e d e 1 in Freudenthal (Schles.) 

?atentanspruch: Verfahren zur Aufarbeitung der 
Ybwasser von der Ammoniaksodafabrikation unter 
riedergewinnung gebrauchsfahiger Kochsalzlo- 
bungen, dadurch gekennzeichnet, daB die geklarten 
4bwasser zwecks elektrolytischer Zerlegung des 
iarin enthaltenen Chlorcalciums in Chlor und Cal- 
:iumhydroxyd zuvor mit konz. Salzsole versctzt 
xerden. - 

ZweckmiiBig ist ein Chlorgehalt, wobei etwa 
1 g Ca auf 4 g C1 im Liter kommen. Die Vorteile dcs 
Verfahrens bestehen darin, daB die Abwasser unter 
Jewinnung ihrer wertvollen Bestandteile v o l l s t h  
lig aufgearbeitet werden, wodurch die Kosten der 
Reinigung der Abwasser erspart werden und die 
Verunreinigung der Wasserraufe vermieden wird. 
Das Chlor des bei der Ammoniakdestillation sich 
bildenden Chlorcalciums wird gewonnen und kann 
technisch verwertet werden. Das Calcium fallt in 
Form von Btzkalk und wird als solcher in der Am- 
moniakdestillation wieder verwendet. Die ubrig- 
bleibende Salzsole geht in  den Betrieb zuruck und 
wird zur Losung neuer Salzmengen verwendet. 

Vorriehtung rnr unnnterbrochenen Verarbeitnng yon 
schmelrflussigem Carnallit und anderen Haloid- 
doppelsalzen der Erdalkalimctalle dnrch Elektro- 
lyse. (Nr. 163 413. K1.40~. Vom 20.j1.1904 ab. 
E d u a r d H a a g in Schoneberg b. Berlin und 
F r a n z G 1 i n i c k e in Berlin.) 

Putentampruche: 1. Vorrichtung zur ununterbro- 
chenen Verarbeitung von schmelzflussigem Carnallit 

Wiegand. 

und anderen Haloiddoppelsalzen der Erdalkalime- 
talle durch Elektrolyse bei getrennter Abfuhrung 
der ausgeschiedenen Metalle und der gasformigen 
Bestandteile, dadurch gekennzeichnet, daB der den 
Ruckstand des Elektrolyten aufnehmende Behalter 
mit einem siphonartigen Ablauf versehen ist, um 
auch den Ruckstand dauernd abfiihren zu konnen. 
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2. Eine Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach 
Anspruch 1,  dadurch gekennzeichnet, daB der die 
schmelzfliissigen Zersetzungserzeugnisse der Elek- 
trolyse aufnehmende Korper (i) einerseits mit einem 
seitlichen Uberlaufrohr (k) fur das abgeschiedene 
Leichtmetall und andererseits an1 FuBende mit 
Rillen versehen ist, durch welche der Riickstand 
des Elektrolyten in einen Sammelbehalter (1) iiber- 
tritt, um alsdann dnrch den siphonartigen Uberlauf 
(m) ununterbrochen abzuflieBen. - 

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung, 
welche die elektrolytische Verarbeitung von schmelz- 
fliissigem Carnallit und anderen Haloiddoppelsalzen 
der Erdalkalimetalle in ununterbrochenem Betriebe 
dadurch erleichtern soll, dab nicht nur die ausge- 
schiedenen Metalle und die gasformigen Bestand- 
teile des Elektrolyten getrennt abgefuhrt werden, 
sondern auch der Ruckstand des Elektrolyten 
dauernd abgezogen wird. Wiegand. 
Verfahren zur Gewinnung von liohlensiiure ails 

solehe entbaltenden Casgemischen. (Nr.162 655. 
KI. 1%. Vom 26./5. 1904 ab. D r. E. A. 
B e  h r  e n  s u n d  J o h. I3 e h r  e n  s i n  Bremen.) 

Patentampruch: Verfahren zur Gep-innung von Koh- 
lensaure aus solche enthaltenden Gasgemischen 
durch Einleiten der letzteren in Alkalicarbonatlo- 
sung unter Druck und Wiederabspaltung der absor- 
bierten Koblensaure aus der gebildeten Allralibicar - 
bonatlosung durch Drucklrerminderung, dadurch 
gekennzeichnet, daB hierbei die Temperatur der 
Losungen standig auf gleicher Hohe, namlich auf der 
Dissoeiationstemperatur des Alkalibicarbonats, ge- 
halten wird. - 

Der Absorptionsbehalter ist mit der ca. 100" 
heil3en Salzlosung z. T. gefullt, besitet oben und 
unten zwei Offnungen und steht fort,wahrend unter 
gleichem Druck. Durch die eine untere Offnung 
werden die Verbrennungsgase hineingeprefit., geben 
ihren Kohlensaurcgehalt an die Alkalicarbonatlo- 
sung ab, w-ahrend der iibrigbleibende Stickstoff aus 
der oberen Offnung unter Druck entweicht. Aus 
der anderen unteren Offnung wird die gesattigte 
Losung abgelassen, Zu- und Abstromung der Gase 
und Fliissigkeit wird den1 gewiinschten Druck ge- 
maB durch Ventile reguliert. Die das DruckgefaW 
verlassende Lauge flieBt in ein GefLB unter at.nios- 
phiirischem Druck und gibt bei ihrer 'Temperatur 
\on ca. 100" die absorbierte Kohlensaure sofort wie- 
der ab, welche dann komprimiert wird. Die anderc 
obere Offnung dient fiir die Wiederzufiihrung der 
entgasten Salzlosung. Wiegand. 

Vedahren zur Darstellung von Bleinitrat. (Nr. 
164 609. Kl. 12n. Vom 15./3. 1904 ab. W a 1 - 
t e r M i 1 1 s in London.) 

Patentanspruch: Verfahren ZUP Darstellung von 
Bleinitrat, dadurch gekennzeichnet, daD eine was- 
serige Losung von Bleisilicofluorid mit einem Alka- 
linitrat gemischt und die Losung des Nitrats von 
dementstehendenAlkalisilicofluoridgetrennt wird. - 

Das Bleisilicofluorid erhalt man durch Ein- 
tragen von Bleigliitte in heiDe, wasserige KieselfluB- 
skure. Das vorliegende Verfahren zur Darstellung 
des Bleinitrats bedeutet eine wesentliche Verein- 
fachung und Kostenersparnis gegenu ber den bisher 
bekanntgewordenen Darstellungsweisen; die Bil- 
dung schwierig verwertbarer Nebenprodukte ist 

Ch. 1906. 

.ermieden. Die Reaktion geht nacb folgender 
ileichung vor sich: 

PbSiF6 +2NaNO,= Na2SiF6 + Pb(N03)2. 

ierfahren ZUT Gewinnung YOU Cyanamid &us Na- 
triumeyanamidlosungen. (Nr. 164 724. K1. 12k. 
Vom 17./3. 1904 ab. D e u t s c h e  G o l d -  
u n d S i 1 b e r s c h e i d e - A n  s t a I t  vorm. 
R o B 1 e r in Frankfurt a. M.) 

%tentanspruch Verfahren zur Gewinnung yon 
Jyanamid aus Natriumcyanamidlosungen, dadurch 
iekennzeichnet, daB man die wasserigen Losungen 
lieser Sakes mit Schwefelsaure bis zur Neutrali- 
,ation oder ganz schwach sauren Reaktion unter 
l'erwendung solcher Konzentrationen der Losung 
ind der Saure zusammenbringt, daB die gesamte 
tngewendete Menge Wasser hochstens so grod ist, 
t l s  das entstehende schwefelsaureNatrium unter Bil- 
Lung von Glaubersalz zu binden vermag, worauf 
nan den so erhaltenen Kuchen von Glaubersalz und 
$anamid mit absolutem Alkohol oder Ather aus- 
augt und die Cyanamidlosung bis zur Kristallisa- 
ion eindampft. - 

Die Gewinnung des Cyanamids aus den wasse- 
igen Losungen, die beim Neutralisieren der alka- 
ischen Losungen, seiner Alkali- oder Erdalkalisalze 
5rhalten werden, war bisher nicht moglich, weil das 
2yanamid leicht fluchtig ist und schon durch Spuren 
von Beimengungen polymerisiert werden kann, und 
weil auch beim Ausathern stets nur wenig Cyanamid 
,n den Ather ubergeht. Man muflte daher zur tech- 
nischen Gewinnung den umstiindlichen und kost- 
spieligen Weg iiber das Cyanamidsilber anwenden. 
Die Ausscheidung des Cyanamids aus seiner ver- 
iiinnten wasserigen Losung durch Hinzufiigen von 
mtwassertem Glaubersalz und nachherige Extrak- 
tion mit Ather, wobei also nicht ein Salz, sondern 
das freie Cyanamid vorhanden war, ist vergeblich 
versucht worden. Die Moglichkeit des Arbeitens 
bei starker Konzentration war nicht vorauszusehen, 
da das Cyanamid gegen konzentrierte Siiuren sonst 
sehr empfindlich ist. Karst en. 
Veriahren zur Herstellung von Sehwefel oder Selen 

in kolloidaler, fester und haltbarer Form ent- 
haltenden Priparaten. (Nr. 164 664. K1. 12p. 
Vom 22./3.  1904 ab. C h e m i s c h e  F a -  
b r i k von H e y d e n ,  8 . - G .  in Radebeul b. 
Dresden. ) 

Patenta.nspruch: Verfahren zur Herstellung von 
Schwefel oder Selen in kolloidaler, fester und halt- 
barer Form enthaltenden Praparaten, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man Schwefel oder Selen aus 
ihren Verbindungen nach bekannten Reaktionen 
auf nassem Wege bei Gegenwart von EiweiBkor- 
pern, eiweibahnlichen Substanzen, deren Spaltungs- 
und Abbauprodukten abscheidet, die Losung an- 
sauert, den erhaltenen Niederschlag nach dem Ab- 
filtrieren und Waschen mit Wasser wieder in Wasser 
unter Zusatz einer geringen Menge Alkali bis zur 
neutralen oder eben alkalischen Reaktion lost und 
endlich diese Losung, gegebenenfalls nach vorhe- 
riger Dialyse, eindunstet oder mittels Alkoholen, 
eines Gemisches von Alkohol und Ather oder mittels 
Aceton fallt. - 

Um Schwefel und Selen, die auf nassem Wege 
in kolloidaler Form abgeschieden sind, in diesem 

Wiegand. 

44 
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Zustande haltbar zu machen, sol1 das vorliegende 
Verfahren Anwendung finden. Beispiel: 10 T. 
Schwefelnatrium werden in 2000 T. Wasser gelost, 
dazu wird 1 T. Albumin gesetzt und unter Um- 
riihren zur Losung gebracht. In diese Losung leitet 
man schweflige Saure bis zur vollstandigen Zerset- 
zung des Schwefelnatriums ein. Der entstandene 
Niederschlag wird ausgewaschen, abfiltriert und in  
Wasser unter Zusatz von wenig Alkali zur Losung 
gebracht, die Losung wird nach ev. vorhergegan- 
gener Dialyse eingedunstet. Man erhalt den kolloi- 
dalen Schwefel als weiBgraues, haltbares, amorphes 
Produkt, welches sich in Wasser zu einer milchigen, 
im durchfallenden Licht blaulich erscheinenden 
Fliissigkeit lost. Wiegand. 
Pumpe zum gleiehzeitigen Fordern und Riihren von 

Kalkmilch fiir Ammoniakdestillationsapparate. 
(Nr. 164723. K1. 12k. Vom 8./3. 1904 ab. 
G u s t a v  H a r t m a n n  in Kreuznach.) 

d us den Patentanspriichen: Pumpe zum gleichzei- 
tigen Fordern und Riihren von Kalkmilch fur Am- 
moniakdestillationsapparate, gekennzeichnet durch 
zwei mit gemeinsamer Antriebsvorrichtung verse- 
hene Einzelpumpen, von denen die eine beiderseitig 
mit dem Kalkmilchbehalter verbunden ist und einen 
Kreislauf der Kalkmilch zwischen Behalter und 
Pumpe erzeugt, wahrend die andere Pumpe einer- 
seits an den Kalkmilchbehalter, andererseits an eine 
zum Animoniakdestillationsapparat fiihrende Rohr- 
leitung angeschlossen ist und zurn Fortdriicken der 
Flussigkcit nach diesem Apparat dient, zum Zweck, 
das Umruhren und die Forderung der Kalkmilch 
zurn Destillationsapparat von einer Stelle aus 
dauernd und gleichzeitig zu bewirken. - 

Verfahren zur Abscheidung des Sehwefels aus Schwe- 
felmetallen uuter gleichzeitiger Ccwinnung von 
Metallhydroxydeu (Nr. 163473. K1. 40a. Vom 
3./4. 1904 a b  Prioritat 6./5. 1903 [Frank- 
reich]. M i r a n  d a M a 1 z a c in Paris.) 

Patentansprzich: Verfahren zur Abscheidung des 
Schwefels aus Schwefelmetallen unter gleichzeitiger 
Gewinnung von Metallhydroxyden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schwefelmetalle in feiner 
Zerteilung der gleichzeitigen Einwirkung von was- 
seriger Ammoniaklijsung und Luft ausgesetzt 
werden. - 

Die Erfindung ist anwendbar bei Schwefel- 
mineralien von Kupfer, Silber, Zink, Kadmium, 
Nickel und Kobalt. Zur Ausfiihrung des Verfahrens 
konnen beispielsweise Digestionsfilter, in denen das 
Erz mit der ammoniakalischen Losung in Gegen- 
wart von Luft behandelt wird, benutzt werden, 
worauf die entstandenen Hydroxyde mit Ammoniak- 
losung ausgelaugt werden. Wiegand. 
Verfahren zur Darstellung von Schwefelsiiure bzw. 

Sehwefelsaureauhydrid nach dem Kontaktver- 
fahren unter Benutzung von friseh abgerhteten 
und mit Ferrisulfat beladenen Kiesabbriinden. 
(Nr. 163 835. K1. 12i. Vom 11./10. 1903 ab. 
Dr. H e r m a n n  H i l b e r t  und B a y e -  
r i s c h e  A. -G.  f u r  c h e m i s c h e  u n d  
l a n d w i r t s c h a f t l i c h  - c h e m i s c h e  
F a b r i k a t e in Heufeld (Oberbayern). 

Patentansprrich: Verfahren zur Darstellung von 
Schwefelsaure bzw. Schwefelsgureanhydrid, bei 

Wiegand. 

welchem in bekannter Weise frisch abgerostete und 
zur Steigerung der katalytischen Wirkung zuvor 
mit Ferrisulfat beladene Kiesabbrande einerseits 
und die heiBen Rostgase des Pyritofens andererseits 
einander zweckmadig in einem Schacht entgegen- 
gefiihrt werden, dadurch gekennzeichnet, daB diese 
Beladen durch Benetzen der frisch abgerosteten 
Kiesabbrande mit Schwefelsaure geschieht, wodurch 
auf der Oberflachc der Eisenoxydstucke schwefel- 
saures Eisenoxyd gebildet wird. - 

Durch das Einspritzen bzw. Zerstiuben drr 
Schwefelsiiure nach vorliegendem Verfahrcn wird 
aul3er der Erleichterung der Absorption der An- 
hydriddimpfc eine Erhohung der Reaktionsfahig- 
keit der Kiesabbrande erreicht. Es  geschieht dies 
dadurch, daB auf der Oberflache der abgerosteten 
Kiesstiicke Ferrisulfat gebildet wird, welches, wenn 
es in die heil3e Zone des Kontaktraumes gelangt, in 
Schwefelsaureanhydrid und Ferrioxyd zerfallt, so 
daB auf der Oberflache der Kontaktsubstanzstiicke 
ein Eisenoxyd entsteht, welches sich in chemisch 
feinster Verteilung befindet, und daher eine hohe 
katalytische Wirkung besitzt. W ieaand. 
Verfahren zur Umwaudlung der im Knochenmelil 

enthaltenen Suifite in Sulfate. (Nr. 163 628. 
Kl. 16. Vom 6./10. 1901 ab. C. A. R. S t e e n  - 
s t r u p in Kopenhagen.) 

Patentaasprueh: Verfahren zur Umwandlung der in 
gewissen vorbehandelten Knochenmehlen enthalte- 
nen Sulfite in Sulfate, darin bestehend, daB das 
Knochenmehl, in der Auflosung eines primiken 
Phosphates suspendiert, der Einwirkung eines elek- 
trischen Gleichstromes unterworfen wird. - 

Die durch das Bleichen mit Schwefeldioxyd 
entstandenen Sulfite sind schadlich bei der Ver- 
wendung des als Nebenprodukt gewonnenen Kno- 
chenmehles als Dungemittel. Die Umbildung geht 
z. B. auf folgende Weise vor sich: Nach feiner Zer- 
teilung wird das Knochenmehl in einen Behalter 
gebracht, der eine warme, gesattigte Losung rein 
primaren Calciumphosphats enthalt, das fur den 
ersten ProzeB hergestellt werden mu& dann aber 
immer wieder zuriickgewonnen wird. Der Strom 
wird durch die Masse gcschickt, und nach Verlauf 
von 1 4  Stunden, je nach der Menge der Masse und 
der Feinheit des Mehles, sind die in den Knochen 
enthaltenden Sulfite zu Sulfaten umgebildet, wah- 
rend die Losung, die wie friiher rein primares Phos- 
phat enthlilt, wieder benutzt werden kann, nachdem 
das Knochenmehl abfiltriert worden ist. Diaphrag- 
men werden nicht verwendet. Wiegand. 
Verfahren zur Hliirung und Reinigung von Kontakt- 

schwefelsaure. (Nr. 164 722. K1. 12i. Vom 
24./7. 1904 ab. M a x L i e b i g in Warschau.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Klirung und Reini- 
gung von Kontaktschwefelsaure, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man die Saure bei gewohnlicher Tem- 
peratur mit Metallsuperoxyden, zweckmal3ig Blei- 
superoxyd oder Baryumsuperoxyd behandelt und 
sodann durch ein geeignetes Filter filtriert. - 

Die Kontaktschwefelsaure ist wahrscheinlich 
durch Verunreinigungen organischer Natur dunkel 
gefarbt, durch die Behandlung beispielsweise mit 
Bleisuperoxyd erwarmt sich die Saure, weshalb der 
Zusatz nur langsam erfolgen darf, und wird dann 
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durch ein Sandfilter filtriert. Das Filtrat ist wasser- 
hell und frei von Verunreinigungen. 

Verfahren zum AufschlieUen von C'hronieisenstein 
zaeeks Herstellling von Chromaten. (Nr. 
163 814. K 1 . 1 2 ~ ~ .  Von 28./2.1904 ab. C h e- 
m i s c h e F a b r i k  i n B i l l w a r d e r v o r m .  
Hell & SthaIner Akt.-Ces. in Hamburg.) 

Patentanspruch: Verfahren zum AufschlieDen von 
Chromeisenstein zu ecks Herstellung von Chronia- 
ten, aobei der Chromeisenstein rnit Alkali unter 
Zuleitung von Luft oder Sauerstoff geschmolzen 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB als Alkali Atz- 
natron verwendet wird unter gleichzeitigem Zu- 
satz eines regencrierbaren Saucrstoffubertrligers, 
wie Manganoxyd, Permanganat, Eisen-, Blei- oder 
Kupferoxyd. - 

Erhitzt man 50 T. feingepulverten Chromeisen- 
stein mit 75 T. Btznatron und 5 T. feingepnlverten 
Braunstein auf 500--600" in einem mit Ruhraerk 
versehenen Ofeii und leitet Luft iiber die Schmelze, 
so ~ ind  nach knrzer Zeit 95% des Chronigehaltes des 
Chromeisensteins in Natriumchromat umgewandelt. 

Verfahren zur Reinigung von arsenhaltiger Salzsaure. 
(Nr. 164355. K1. 12i. Vom 15./4. 1904 ab. 
F a r b w e r k e  vorm. M e i s t e r  L u c i u s  
& B r ii n i n g in Hochst a. M.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Reinigung von 
arsenhaltiger Salzsaure, dadurch gekennzeichnet, 
daB man Vanadinoxydulverbindungen auf die un- 
reine Salzsaure zur Einwirkung kommen laat. - 

Setzt man zu einer arsenhaltigen Salzsaure eine 
indigoblaue schwefel- oder salzsaure Losung des 
Vanadinoxyduls (Vanadindioxyd, V202) zu, so tritt 
namentlich in der Warme augenblicklich eine Fal- 
lung metallischen Arsens ein. Dieses setzt sich je 
nach der Konzentration des Arsens als feinere 
Suspension allmahlich oder in groBeren Flocken 
schnell zu Boden und ist gut filtrierbar. Die blaue 
Farbe des V202 ist dabei in die griine des V20, iiber- 
gegangen. Technisch wird die Reinigung so vorge- 
nommen, daB die von den Pfannen oder Ofen kom- 
menden Salzsauregase durch eine in einem Ton- 
gefaBe befindliche konz. salzsaure Vanidinoxydul- 
losung geleitet werden, wobei durch Siebboden f i i r  
eine moglichst innige Beriihrung von Gas und Flus- 
sigkeit gesorgt ist. Neben der Befreiung von Arsen 
werden gleichfalls die ubrigen Verunreinigungen der 
Gase, wie Chlor, Eisenchlorid, unschadlich gemacht. 
1st das V202 aufgebraucht, so wird das Amen ab- 
filtriert und die Ruckwandlung von V202 an V,03 
etwa auf elektrolytischem Wege vorgenommen. 

Verfahren zur Darstellung von Mangansuperoxyd- 
snlfat. (Nr. 163 813. Kl. 1%. Vom 14./7. 
1903ab. B a d i s c h e  A n i l i n -  & S o d a -  
F a b r i k in Ludwigshafen a. Rh.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung von 
Mangansuperoxydsulfat, darin bestehend, daB man 
entweder 

1. Mangan, Manganlegierungen, Mangano- oder 
Manganisalze in Rchwefelsaure elektrolytisch oxy- 
diert oder mit manganfreiea Oxydationsmitteln be- 
handelt, oder da13 man 

2. Permanganate bei Gegenwart von Schwefel- 

Wiegand. 

Wiegand. 

Wiegand. 

jaure mit nianganfreien Redulrtionsniitteln behan- 
delt, oder daB man 

3. die unter 1. und 2. genannten Ausgangsma- 
terialien bei Gegenwart von Schwefelsaure aufeinan- 
der einwirken 18Bt, wobei in allen Fallen eine Schwe- 
felsaure von etwa 40- 6O"Bir. verviendet wird, und 
der Endpunkt der Reaktion daran zu erkennen ist, 
daB die Reaktionsmasse eine sich nicht weiter ver- 
starkende braunschmarze Farbe angenomnien hat, 
und vollige Loslichkeit in Schwefelsaure von min- 
destens 40" BB. eingetrcten ist. - , 

Beispiel: I n  3000 Vol. - T. =4330 Gew.-T. 
Schwefelsaure von 45 O BB. werden 400 T. feingepul- 
vertes Mangansulfat (,MnSO,. 4H20) heiR gelost. 
Die Losung wird in cine Zelle gegossen, mit Dia- 
phragma aus Pukallmasse und mit Hilfe einer Blei- 
anode unter gutem Ruhren bei 50-60" oxydicrt. 
Die Kathode ist Blei in Schwefelsaure von 45" BB. 
Die Anodenstronidichte betragt 5- 16 Ampire pro 
Quadratdezimeter. Man elektrolysiert anfangs rnit 
hoher, gegen Ende zweckmifiig niedrigerer Strom- 
dichte, bis starke Sauerstoffentwicklung beginnt. 
Man erhalt eine tiefbraun gefarbte Losung, aus der 
sich geringe Mengen von Bleisulfat und Mangani- 
sulfat absetzen. 

Das Mangansuperoxydsulfat ist nur bei Gegen- 
wart von Schwefelsaure von etwa, 40-60" 138. be- 
standig; es lasen sich in einer Saure von 40" B6. bis 
zu 15%, in einer solchen von 55" BB. 4-5%, des 
Salzes. Die Losung kann ohne inerkliche Zerset- 
zung auf 60--80" erwarmt werden. Bei anhalten- 
dem Kochen entweicht langsam Sauerstoff untsr 
Bildung von rotem Manganisulfat. Beim EingieRen 
in Wasser erhalt man znerst eine braune Losung, 
dann verfarbt sich die Losung, und es fallt flockiges 
Mangansuperoxydhydrat aus. Beirn Eingie5en der 
schwefelsauren Losung in starkere Schwefelsaure, 
etwa von 60" B6. oder rauchende Schwefelsaure zer- 
fiillt das Mangansuperoxydsulfat in Manganoxydsul- 
fat, welches grofltenteils ausfkllt, und Sauerstoff. 

Werfahren zur Herstellung van im Sonnenliehte weiU- 
bleibenden Lithoponen. (Nr. 163 455. KI. 22f. 
Vom 29./12.1904 ab. Dr. R u d o 1 f A1 b e r t i 
in Goslar a. Harz.) 

Patentansprueh: Verfahren zur Herstellung von im 
Sonnenlichte weiBbleibenden Lithoponen, dadurch 
gekennzcichnet, da13 man die nach den bisher iibli- 
chen Verfahren hergestellte Lithopone nach dem 
Gliihen und Auswaschen mit geringen Mengen Ba- 
ryumsuperoxyd behandelt. - 

Die bekannten Lithopone schwarzen sich im 
Sonnenlicht, was auf Xersetzung von Chlorbaryum, 
Chlorcalcium und Chlornatrium bei dem GluhprozeB 
zuruckgefiihrt wird. Man hat  daher vcrsucht, diese 
Verbindungen vorher abzuscheiden, wodurch aber 
die Deckkraft und die reine weiBe Farbe der Litho- 
pone beeintrachtigt wird. Das vorliegcnde Ver- 
fahren verhindert die wahrscheinlich auf ciner Re- 
duktion beruhende Schwarzung durch Uberfiihrung 
in eine hohere Oxydationsstufe. Der Zusatz des 
Superoxyds kann im Waschbottich nach dem BUS- 
waschen erfolgen, aber auch, sofern wiederholt gut 
gemischt wird, nach dem Trocknen geschehen. Eine 
Menge von hachstens 2% genugt iiach den bisherigen 
Versuchen stets. Karsten. 

Wiegand. 

44* 



Verfahren ZUT Herstellung von Leuehtkirpern. 
(Nr. 163 648. K1. 22f. Vom 2./7. 1904 ab. 
C h i n  i n f a b r i k B r 8, u n s  c h w e i g Bnch. 
1 e r & C 0. in Braunschweig.) 

Putentunspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Leuchtkorpern, dadurch gekennzeichnet, daR man 
gegluhtem Zinksulfid geringe Mengen Mangan- oder 
Kupfersulfid zumischt. -- 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren 
zur Herstellung von an der Luft bestandigen 
Korpern, die hervorragende Phosphoreszenzer- 
scheinungen zeigen, indem sie durch Licht, Ka- 
thoden-, Rontgen- oder Becquerelstrahlen oder 
durch mechanischen Druck zum intensiven Leuchten 
gebracht werden. Wiegand. 

11. 5. Brenn= und Leuchtstoffe, 
feste, flussige und gasfSrmige; 

Beleuchtung. 
Wilhelm Schondeling. Die Verwertung der Wohlen- 

losclie auf den bohmisehen Braunkohlengruben. 
(ustern. Zeitschr. f. Berg- u. Huttenw. 53, 257 
bis 261. 20./5. 1905.) 

Die bei der Separation der Braunkohle fallendc 
Kohlenlosche verursacht dcn Kohlengruben groRe 
Kosten und Unannehmlichkeiten. Es gehen daher 
die Bestrebungen dahin, die Braunkohlenlosche zu 
verwerten und zwar entweder durch direkte Ver- 
wendung in zweckmal3igen Feuerungen oder durch 
Herstellung eines Brennmaterials von festerer Form 
und hohererm praktischen Heizwert. Feuerungs- 
systeme fur Braunkohlenlosche werden nur wenig 
benutzt. Die Herstellung von Braunkohlenkoks 
ist nicht cmpfehlenswert, da derselbe manche un- 
giinstige Eigenschaft hat. Es verbleibt demnach 
nur die Brikettierung der Losche. Die Braunkoh- 
lenbriketts werden allen Anforderungen gerecht, 
sotcrn ein gutes, zweckentsprechendes Bindemittel, 
das keine Reeintrachtigung des Heizwertes und 
kcine Erhohung des Aschengehaltes im Gefolge hat, 
verwandt und die Brikettierung mit einer zweckent- 
spechenden Einrichtung vorgenommen wird. Das 
zweckmiiljigste Bindemittel ist das Steinkohlen- 
Lzw. Braunkohlenteerpech; seine groRe Bindefahig- 
keit, das Isolationsvermogen gegen Witterungs- 
einflusse, der eigene Hcizwert und der minimale 
Ssehengehalt werden von keinem anderen Binde- 
mittel erreicht. Die Veredlung der Rohkohle 
durzh die Brikettierung betrlgt in W.E. ausge- 
driickt 25% vom Heizwert der Rohkohle, bzw. der 
Stuckkohlen. Braunkohlenbriketts sind daher den 
Stuckkohlen bedeutend iiberlegen, und man kann 
daher fur jene einen vie1 hoheren Preis erzielen. 
Verf. bespricht die hauptsachlichen Momente, 
welche dafiir sprechen, daR die Brikettierung der 
Braunkohlenlosche das beste Verfahren zu ihrer 
Verwertung ist. Ditz. 
Max Reinhold. Ergebnisse neuerer Llntersuchungen 

iiber die Entstehung des Pyropissits und der 
Sehwclkohle. (Braunkohle 4, Nr. 26 u. 27, S. 

Im Jahre 1878 fanden die Briider C 1 e m e n s und 
G 11 s t a v D e h n h a r d an den I'fern des Mittel- 

357 f.) 

laufes des Flusses Tana im Sultanate Witu (Ost- 
efrika) 2-3 m unter der Oberflache, die aus rotem 
Lehm bestand, eine ausgedehnte Schicht einer hell- 
gelben, wachsartigen Masse von 10-50 cm Machtig- 
keit.. Professor P o t o n i 8 legte dieses Mineral in 
der diesjiihrigen Julisitzung der deutschen geo- 
logischen Gesellschaft vor, bezeichnete es als ,,re- 
zenten Pyropissit" und gab ihm den Namen: 
Dehnhardit. Der Verf. hat  diesen Pyropissit zu- 
sammen mit dem in dem sachsisch-thiiringischen 
Braunkohlengebiete vorkommenden untersuch t. E r  
stellte fest, daR das afrikanische Mineral ein Ge- 
misch von eigentlichen Fetten und Wachsarten ist 
mit einem geringen Gehalte von freien Siiuren. Es 
ist vermutlich aus Wachs ausscheidenden Wusten- 
pflanzen entstanden; solche Pflanzen werden jetzt 
noch in Sudafrika gefunden. 

Zur Untersuchung des tertiLren Pyropisdts 
ubergehend, werden die Ergebnisse der Arbeit'en 
von v. F r i t s c h l )  und von H u b n e r 2 )  an- 
gefuhrt. Der Verf. konimt anf Grund seiner eigenen 
Untersuchung zu der Annahme, daR die Zersetzung 
der organischen fett- oder wachsartigen Massen des 
Materials, aus dem der Pyropissit hervorging, in 
einem verhalt,nismaRig wenig vorgeriickten Stadium 
unterbrochen worden ist, und daR dieses Material 
Pflanzenwachs und Pflanzenfett neben Pflaneen- 
harz der Tertiirflora darstellt. 

Die mikroskopischen Untersuchungen der 
Braunkohlenarten, der Feuer- und Schwelkohle 
sowie des Pyropissits zeigten, daR darin Reste von 
Zellgewebefetzen, von Pollenkornern und Sporen 
vorhanden waren und lieRen vermuten, daR alle 
Braunkohlenarten aus demselben Material gebildet 
waren. Den Bildungsvorgang selbst stellt sich der 
Verf. im Gegensatz zu v. F r i t s c h als ausschlieB- 
lich an Ort und Stelle geschehen vor. 

Die Schwelkohlenlagerstatten waren in der 
Tertiarperiode aus Seen sich bildende Waldmoore, 
worin die absterbenden Pflanzen in den tieferen 
Teilen des Moorbeckens bei AbschluW von Sauer- 
stoff zu Torf verwandelt wurden, wahrend dic 
Pflanzenreste der Randgegendcn, bei schwanken- 
dem Wasserspiegel, der Trockenheit, und so dein 
Einflusse des Sauerstoffs ausgesetzt hlieben. Hier 
muBten die organischen Stoffe der harz- und fett- 
reichen Pflanzenreste vollig verwesen, sich also der 
Hauptmenge nach in Wasser und KohlensLure zer- 
setzen, wahrend das widerstandsfihige Wachsharz 
zuruckblieb und beim AufschluR des Braunkohlen- 
flozes als P-yropissit im Ausgehenden gefunden 
wurde. Traten im Moore Inseln von verwesenden 
Pflanzen auf, so wurden diese an der Luft in 
gleicher Weise zersetzt, und der Pyropissit entstand 
als Nest im Hangenden des Flozes. Zwischen diesen 
Stellen der Torf- und der Pyropissitbildung muRten 
durch das Sinken und Steigen des Wasserspiegels 
bedingt, sich Stellen finden, WQ unter geringem 
Sauerstoffzutritt eine unvollsvandige Verwesung 

1) Uber die Entstehung der Braunkohle. be- 
sonders der Schwelkohlen. Festbericht d. Verhand- 
lungen d .  IV. allgem. dtsch. Rergmannstages in 
Halle, 70. 

2 )  Beitrage zur Kenntnis der Schwelkohle. 
Inauguraldissertation. Halle 1903. 
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der abgestorbenen Pflanzen des Moors vor sich 
ging, wo also neben und zwischen vertorften Teilen 
solche mit reichem Wachsgehalte gebildet wurden; 
dieses Material nennen wir heute Schwelkohle. 

An den Profilen des Braunkohlenflozes zweier 
Gruben des Zeitz-WeiBenfelser Bezirkes wird diese 
Theorie erlautert . 

Der Verf. schlielt seine Ausfiihrungen mit den 
Worten, die das Ergebnis der Untersuchungen dar- 
stellen : ,,Der Pyropissit ist aufzufassen als das 
nach der Verwesung ubriggebliebene Wachsharz 
der Pflanzen, die unter Vertorfungs- und Faulnis- 
bildungen die Feuerkohle geliefert haben. Der 
Ubergang zwischen beiden hat sich in dem Material, 
das heute als Schwelkohle abgebaut wird, er- 
halten. " S. 

Dr. Ed. Criife. Zur Kenntnis des Schwelgases. 

Der Verf. fuhrt an, was bisher iiber dss Schwelgas 
der Braunkohlenindustrie bekannt ist,, und schliel3t 
daran die Ergebnisse seiner eigenen eingehenden 
und fur dic Erforschung der Schwelgase wichtigen 
Lntersuchungen. 

Es wird das Vorkommen der Homologen des 
Metham nachgewiesen und gezeigt, daB die Kohlen- 
sanre und der Wasserstoff aus der eigentlichen Koh- 
lensubstanz, das Kohlenoxyd und die Methanhomo- 
logen dagegen im wesentlichen aus den1 Bitumen 
der Schwelkohle bei der Destillation entstehen. - 
Der Gehalt an Schweiel sowohl in den Braun- 
kohlenteerolen als auch im Schwelgas ist ohne 
jeden Nachteil fur die Haltbarkeit der benutzten 
Motorenzylinder; wenn der Schwefelgehalt des Gases 
wesentlich nnter 1% liegt, so kann sogar die Fisen- 
oxydschwefeeheinigung fehlen. 

Rei der Besprechung der chemischen Verwer- 
tung der einzelnen Bestandteile des Schwelgases, 
stellt der Verf. das Ergebnis seiner Untersuchung, 
die Geninnung von Smeisensaure a m  Kohlenoxyd, 
fest nnd schildert die Versuche zur Nut,zbarmachung 
der da.mpff6rmigen Kohlenwasserstoffe des Schwel- 
ga.ses, wobei er als zweckmaBigste Gewinnung die 
von K r e y  vor Jahren schon angewandte Wa- 
schung mit hochsiedenden Paraffinolen erl- *ennt. - 
Aus dem geringen Gehalte an dampfformigen Koh- 
lenwasserstoffen ist zu schlieBen, daB die bisher in 
der Industrie ubliche Luftkuhlung der Schwel- 
&mpfe vollig geniigt und die Wasserkiihlung nur 
da anzuwenden ware, NO Anlagekosten zu sparen 

Oskar Simmersbach. Verkohlungsvcrfahreu fur 
(Stahl u. Eisen 25, 

F. W. L ii r m a n  n hat  schon vor langerer Zeit 
festgestellt, daB sich betriichtliche Mengen ganz 
magerer Kohlen mit guten Kokskohlen, beide fein 
zerkleinert und gut gemischt, verkoken lassen, 
wenn die Kohle durch Ausubung von Druck eine 
moglibhst dichte Lagerung erhiilt. H. S c h w a r z 
ha t  mit Edolg den Gedanken, auf im Ofen befind- 
liche Kohle einen Druck auszuuben, wieder auf- 
gegriffen und mit dem Kohlenstampfverfahren in 
der Weise verbunden, daB die zur Verkokung ge- 
langende Kohle zungchst auBerhalb des Ofens in 
Stampfkasten verdichtet und dann nach dem Ein- 
schieben des festen Kohlenkuchens in den Koks- 

(Braunkohle 4, 381-388.) 

sind. 8. 

sehleehtbackende Kohlen. 
1058-1061. 15./9.) 

ofen durch Deckplatten innerhalb des Ofens weiter 
komprimiert wird. Die zur Durchfuhrung des Ver- 
fahrens, welches seit einem Jahre auf einer Kokerei 
der Witkowitzer Steinkohlengruben in Dombrau 
in Ausiibung steht, erforderliche maschinelle Ein- 
richtung wird an der Hand von Abbildungen be- 
schrieben. Ditz. 

Dr. Alfred Cradenwitz. & h e  Wasch- und Brikettier- 
anlage, (Mines and Minerals 25,87-88. Sept. 
1905.) 

Der durch Photographien und Zeichnungen illu- 
strierte Aufsatz enthalt eine Beschreibung der An- 
lagen der Altstaden-Mine zu Oberhausen zum Sie- 
ben, Waschen und Brikettieren von Kohle. 

W. Friz. Zur Frage der Xebenproduktengewinnung 
beim Kokereibetriebe in Westfalen. (Osterr. 
Zeitschr. f.  Berg- u. Huttenw. 53, 402-404, 

19./8., 25./8.) 

D. 

422-425, 438-439, 451-454. 5./8., l2./8., 

Die Koksfabrikation und die Gewinnung von Ne- 
benprodukten im Oberbergamtsbezirke Dortmund 
stehen auf der hochsten Stufe der Technik und 
wirtschaftlichen Entfaltung. AuBer der Entzie- 
ziehung der Nebenprodukte aus den Koksofengasen, 
wie Teer , Ammoniak, Benzol, Cyan, wird in der 
neuesten Zeit der hohe Gehalt an Leucht- und Heiz- 
kraft, welcher den iiberschiissigen Gasen noch inne- 
wohnt, finanziell vorteilhaft verwertet, indem die 
Gase direkt oder carburiert zur Beleuchtung oder 
in Gasmotoren zur Krafterzeugung benutzt werden. 
Der C o p p i. e - 0 t t o -0fen als sog. 0 t t o s cher 
Normalofen, ist am meisten im Ruhrbezirke ver- 
breitet. Im Jahre 1896 gelangte die Firma Dr. 
Otto & Co. zu dem Unterfeuermgsofen, wovon bis 
1901/02 1707 in Betrieb gesetzt worden sind. Verf. 
gibt eine Beschreibung der Kokereieinrichtung, 
die auf einer westfalischen Zeche von der genannten 
Firma erbaut worden ist. Fur die Konstruktion 
der Unterfeuerungsofen kommen die folgenden Mo- 
mente in Betracht: 1. Die Verbrennung groBer Gas- 
massen an nur einer Stelle ist zu vermeiden, da die 
Gase an vielen Stellen in kleineren Mengen zur Ver- 
brennung gebracht werden miissen. 2. Jede ein- 
zelne Heizstelle muR besondere Luft- und Gaszu- 
fuhrung besitzen, und das Mengenverhlltnis von 
Luft und Gas muB leicht beobachtet und reguliert 
werden konnen. 3. Da die Heizwirkung einer 
Flamme, von dem Entziindungspunkte des Gases 
ab, sehr rasch abnimmt, so darf jede einzelne 
Flamme nur eine geringe Wandflache erhitzen, und 
mu13 der Weg der entziindeten Gase ein sehr kurzer 
sein. Die Einrichtung der Ofen wird an der Hand 
von Zeichnungen naher beschrieben. Die besonde- 
ren Vorteile der Unterbrennofen sind: Rloglichst 
gleichmaBige Gasverteilung auf die Heizwande bei 
kurzem Gaswege; jeder Brenner hat  nur eine ge- 
ringe Ofenflache zu bedienen, so daB die Verteilung 
der Hitze iiber die Wandfliiche eine sehr gleich- 
miiBige ist; ferner ist durch die leicht regulierbare 
Zufiihrung von Gas und Luft die Moglichkeit einer 
vollkommenen Verbrennung der Gase gegeben; es 
ist die Gefahr von VerruBungen und von Schmel- 
z u q e n  ausgeschlossen und eine grBBere Haltbar- 
keit der Ofen gesichert; der obere Teil des Ofens wird 
kiihler gehalten, so daB die hier angesammelten 
Gase weniger stark einer Zersetzung ausgesetzt sind, 
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man erhalt ein sehr leucht- und heizkraftiges Gas. 
Verf. beschreibt nun die Einrichtung der Kokerei- 
anlage der Fabrik zur Gewinnung der Nebenpro- 
duktc und den Betriebsgang. Beim Koksofenbe- 
triebe erhalt man 88,5y0 Stiickkoks, 10% Klein- 
koks und 1,5% Koksasche. Zum Schlusse werden 
einige Rentabilitatsberechnungen angegeben. Ditz. 
Th. Sehuhmscher und E. Feder. Zur Bestimmung 

der schwefligen Siiure in einigen Nahrungs- 
mitteln, sowie des Sehwefels im Leuchtgase. 
(Z. Unters. Nahr. u. GenuBm. 10, 649-659. 
1./12. 1905. Aachen.) 

Das mitgeteilte Verfahren beruht auf der Tatsache, 
daB Schwefeldioxyd aus Jodsiiure Jod frei macht. 
durch letzteres aber, solange die Jodsgure im Uber- 
schuB ist, nicht oxydiert, sondern zu seiner Oxy- 
dation nur die Jodsgure in Snspruch genommen 
wird. 

Zur Bestimmung des Schwefeldioxyde in 
Lebensmitteln, z. B. Dorrobst oder Hackfleisch, 
wird ein in Abbildung vorgefiihrter Apparat be- 
schrie ben. 

Die angefuhrten Beleganalysen zeigen sehr 
gut stimmende Werte. C. Mai. 
Ehrhmdt. Uber das wirtschaftllche Verhaltnis YOU 

Gichtgasmotoren und Dampfmaschinen im Ver- 
hiittungsgebiet der Minette. (Stahl u. Eisen 25, 
638- 645. 1./6. 1905.) 

17erf. bespricht die Kapitalanlage, Verzinsung und 
Tilgung, die Kosten der Wasserbeschaffung, die 
Dampfkosten, die Bewertung des Gichtgases, die 
Betriebskosten, den Gasverbrauch der Gichtgasmo- 
toren, die grundsatzlichen Unterschiede im wirt- 
schaftlichen Wirkungsgrade von Dampfmaschinen 
und GroBgasmaschinen, die Bedingungen der Be- 
triebssicherheit der GroBgasmotoren, den EinfluB 
der Dampfzuleitungen in Huttcnwerken und die 
Gesamtbctriebskosten fur die einzelnen Maschinen. 
Bezuglich der Details muB auf das Original ver- 
wiesen werden. Ditz. 
Ed. Hubendiek. Staubbestimmung in Hochofen- 

gasen. (Osterr. Zeitschr. f. Berg- u. Huttenw. 

Fur die Verwendung der Hochofengasc in Motoren 
ist es notwendig, dieselben von den vorhandenen 
fcsten Verunreinigungen zu befreien. Da die Kon- 
struktion der Reinigungsapparate von der Zusam- 
mensetzung der zu reinigenden Gasmenge und der 
Staubmenge abhangt, so mu13 die Zusammen- 
setzung und die Menge des Staubes jeweilig ermit- 
telt werden. Ofter mussen auch die gereinigten 
Gase zur Kontrolle der Leistungsfahigkeit der Rei- 
nigungsapparate untersucht werden. Verf. be- 
schreibt einen von ihm konstruierten Apparat, der 
aus einem Filter-, MeB- und Saugapparat besteht 
und in den1 das Gas filtriert und der Staub auf Fil- 
terpapier zuruckgehalten wird. Die einzelnen Be- 
standteile dcs Apparates sowie die Handhabung des- 
selben werden naher erlautert. Ditz. 
Vcrfrhren zur Herstellung von kunstliehem Breun- 

stoff aus liohlenkleiu u. dgl. unter gleiehzeitiger 
Zuhilfennhme von Gips, Kalk oder Zement, 
Wasser, lineralol und Peeh oder IIarz als Bin- 
deniittel. (Nr. 163 367. K1. 10b. Patcntiert 
im Deutschen Reiche vom 11. August 1904 ab. 
I ' a u l i n r  G r a y s o n  in London.) 

53, 200-201. 15./4.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von 
kiinstlichem Brennstoff aus Iiohlenklein u. dgl. 
unter gleichzeitiger Zuhilfenahme von Gips, Kalk 
oder Zement, Wasser, Mineralol und Pech oder Harz 
als Rindemittel, dadurch gekennzeichnet, daB der 
eine Teil der gut miteinander vermischten trockenen 
Restandteile mit 01, der anderc mit Wasser gut 
durchgearbeitet w i d ,  worauf die beiden Massen 
vereint und mit Pech oder Harz durchgemischt, 
nerden. - 

Das Mischungsverhaltnis kann z. B. folgendes 
sein : 2096 Wasser, 8% Sagespane, 12% Mineralol, 
16% Kalk oder Zement, 6% Gips, 6% Pech, So/, 
Ham, das iibrige Kohle 0. dgl. Infolge der Teilung 
des Gemenges kann sowohl das 01 wie das Wasser 
sich vollstandig mit den trockenen Gemengeteilen 
vereinen, mit welchen es durchgearbcitet wird. Rei 
nachheriger Mischung des Ganzen wird 01 und Was- 
ser innig und durchaus gleichmlBig miteinander 
in Beruhrung gebracht. Es entsteht eine ausge- 
zeichnete Mischung. Wiegond. 

Stehendcr Torfverkohlungsofen fur stetigen Betrieb 
mit Aulenbeheizung und inneren Ileizrohrcn. 
(Nr. 163266. K1. 10a. Vom 30./9. 1903 ah. 
F r  a n z S e l l n  o w in Berlin.) 

Pateiztanspruch,: Stehender Torfverkohlungsofen fur 
st,etigen Betrieb mit AuBenbeheizung und inneren 
Heizrohren, dadurch gekennzeichnct, daB die 

durch den unteren Teil 
des Verkohlungsraumes 
quer hindurchgefuhrten 
liegenden Heizrohre (e), 
welche durch die iibri- 
gen Heizraume des 
fens, niimlich das mitt- 
lere, stehende Heizrohr 
(h), den liuBeren Heiz- 
mantel (d), die oberrn 
Querheizrohre ( f )  niit 
der Esse in Vcrbindung 
stehcn, an ihrcr Unter- 
seite Offnungcn besit- 
Zen, durch welche hin- 
durch der Essenzug auf 
das Ofeninnere san- 

gend wirkt und die Case und Diimpfe aus dem obe- 
ren Ofenteil durch die Torfkohlenschicht hindurch 
abzieht. - 

An der Unterseite der niit Offnungen versehc- 
nen Rohre entsteht unter Vermittlung des Schorn- 
steins eine starke Zugwirkung, so da5 die oberhalb 
der betreffenden Rohre entwickelten, init Teer und 
gasformigen Produkten vermischten Wasserdampfc 
gezwungen werden, durch die iiber den nnteren Roh- 
ren befindliche fertige Torflwksschicht ahwarts zu 
ziehen. Der Teer und die gasformigen Produkte 
setzen sich zum griifiten Teil an dem Torfkoks an 
bzw. zersetzen sieh in diesem, wahrend die iibrig- 
bleibenden, der Hauptsache nach aus Wasserdampf 
hestehenden Gase in den Schornstcin entweichen. 

Verfahren zur Brikettierung von Braunkohle u. dgl. 
niittels inuerhalb dcr Kohlen erzeugten Mag- 
nesiuniorychlorids (Mngnesiazement). (Kr. 
163 365. Kl. 106. Vorn 22./10. 1003 ah. 
A u g 11 s t E c k 1 in Tetschen a. Elbe.) 

U 

Wiegaird. 
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Patentanspruch: Verfahren zur Brikettierung yon 
Braunkohle u. dgl. mittels innerhalb der Kohlen er- 
zeugten Magnesiumoxychlorids (Magnesiazement), 
dadurch gekennzeichnet, daB die trockene (selbst- 
trockene oder kiinstlich getrocknete) Braunkohle 
rnit Salzsauregas geschwangert und darauf mit einer 
aus Magnesia und Wasser bereiteten Gallerte ver- 
mengt wird. - 

Das kiinstlich entwasserte bzw. selbsttrockene 
Klein wird mit gasformiger Salzsaure dadurch ge- 
schwangert, daB man zwischen den1 Kohlenbehalter 
und dem Dampfiiberhitzer eine mit geschniolzenem 
Chlormagnesium beschickte Retorte einschaltet; 
die Schmelze gibt, im iiberhitzten Wasserdampf er- 
hitzt, ihren Chlorgehalt als SalzsLuregas ab. Fur 
100 kg Kohle wird die alkalischc Gallerte dadurch 
hergestellt, daB man 2 lrg Magnesia der Retorte ent- 
nimmt und niit 26 1 Wasser anriihrt, worauf einige 
Tage stehen gelassen wird. Die entstandene Gal- 
lerte verfliissigt sich bei der Beriihrnng mit der salz- 
siiurehaltigen Kohle so weit, daB die erforderliche 
Wechselmirkung allenthalten eintreten kann. 

Verfahren zur Herstellung von Steinkohlen- und 
Koksbriketts aus nasser Kohle und festen, was- 
serunloslichen organisehen Biudemitteln, wie 
Hartpeeh, Harz. (Nr. 164291. K1. lob .  Vom 
2./12. 1903 ab. C a r 1 P 1 a t e in Bonn und 
J o h a n n L i e b in Radom [Russ. Polen].) 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von 
Steinkohlen- und Koksbriketts aus nasser Kohle 
und festen, wasserunloslichen, organischen Binde- 
mitteln, wie Hartpech, Ham, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Gemisch von Kohle und Bindemittel 
zunachst mit vie1 Wasser brikettiert wird und die 
Briketts dann unmittelbar auf etwa 100 oder mehr 
Grad bis zur volligen Entfernung des Wassers er- 
warmt werden. - 

Bei der Temperatur von 100" erweicht und 
schmilzt das Bindemittel, und durch das dann 
gleichzeitig schnell verdampfende Wasser wird das 
Bindemittel auf das feinste und giinstigste zwischen 
den einzelnen Kohlen- oder Kokspartikelchen ver- 
teilt und vorzugsweise in die auBeren Schichten des 
Briketts transportiert. Es kann der Bindemittel- 
zusatz gegenuber den bisher benutzten Mengen be- 
beutend vermindert werden, z. B. bei Anthrazit- 
und Koksbriketts auf 3% Hartpech. Die Kohle sol1 
zweckmaBig nicht weniger als 10% Wasser ent- 
halten. Wiegand. 
Verfahren nnd Vorriehtnng zom Liisehen von Koks 

in einem den Inhalt einer Koksofenkammer 
aufnehmenden, fahrbaren Behalter. (Nr. 
164 423. K1. 10a. Vom 19./3. 1904 ab. E d - 
w i n A u g u s t u s M o o r e in Philadelphia.) 

Patentanspriiche: I. Verfahren zum Loschen von 
Koks in einem den Inhalt einer Koksofenkammer 
aufnehmenden, fahrbaren Behalter, in welchem der 
Koks nach VerschlieBen des Behalters zunachst mit 
Wasser genaBt und dann durch den entwickelten 
Dampf fertig geloscht wird, dadurch gekennzeich- 
net, da13 man in der geschlossenen Loschkammer 
Wasser in derart reichlicher Menge den Koks von 
oben nach unten durchstromen laBt und unten 
wieder zum AbfluB bringt, daB hohere Dampf- 
spannungen verhindert werden, und daB man dann 

Wiegand. 

nach dem SchlieBen der AbfluBoffnung den aus dem 
aufgenommenen Wasser des Koks infolge der Koks- 
warme entwickelten Dampf in der geschlossenen 
Lijschkammer in  an sich bekannter Weise noch auf 
den Koks einwirken 1aBt. - 

Die weiteren Anspriiche beziehen sich auf ge- 
eignete Vorrichtungen zur Ausfuhrung des Verfah- 
rens, die auch in den Zeichnungen dargestellt sind. 
Durch das Verfahren erreicht man den Vorteil, daR 
die groBen sich entwickelnden Dampfmassen un- 
schadlich gemacht werden, also nicht zu gefahr- 
lichen Dampfspannungen in den geschlossenen 
Riiumen fiihren konnen. Durch rechtzeitiges Ab- 
schlieBen des Wasserzuflusses wird zuletzt Dampf 
von zuverlassiger, regelbarer Spannung entwickelt, 
so daB einNachloschen desKoks oder Bleichen durch 
Dampf in bekannter Weise erfolgt. 

lioksofenvorluge, bei weleher das Gas aus der Bas- 
sammelkammer am Boden unter Wasser in eine 
seitliehe Abzngskammer des Vorlagegehauses 
abzieht. (Nr. 163 364. K1. 10a. Vom 25.12. 
1904 ab. E d w a r d N. T r II m p in Syracuse 

Patentanspwch: 1. Koksofenvorlage, bei welcher das 
Gas aus der Gassammelkammer am Boden unter 

Karsten. 

[V. St. A.].) 

I -a 
Wasser in eine seitliche Abzugskammer des Vorlage-- 
gehauses abzieht, dadurch gekennzeichnet, daB i n  
dem Vorlagegehiuse zu beid.en Langsseiten der Gas- 
sammelkammer je eine Gasabzugskammer oder um- 
gekehrt zwischen zwei Gassammelka.mmern eine 
Gasabzugskammer vorgesehen ist. - 

Die weiteren Anspriiche betreffen Einzelhciten 
insbesondere a,uch die aus der Zeichnung ersicht- 
liche Art der Wasserabfiihrung. Die Anordnung 
bietet den Vorteil, daB die Vorlagen nicht v ie  
solche mit nur einer Abzugskammer auf einer Seite 
ungleichmlBig erhitzt. und dadurch verbogen wer- 
den. Die Gase treten aus dem Ofen in eine der Kam- 
mern 2 oder 3 nnd von da in die Kamniern 4 bzw. 5, 
ails denen sie in der dargestellten Weise abgeleitet 
werden. Karsten. 
Carburierapparat mit dureh den Gasniesser geregel- 

ter Carburierstoffzutuhrung. (Nr. 162 207. 
K1. 2 6 ~ .  A 1 f r e d G u y 
in Neuilly [Frankreich].) Prioritat vom 20./8. 
1903 auf Grund der Anmeldung in der Schweiz.) 

Patentnnspruch: Carburierapparat mit durch den 
Gasmesser geregelter Carburierstoffzufiihrung, ge- 
lrennzeichnet durch eine Trommel (a) fur den Car- 

voni 4./8. 1904 ab. 
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burierstoff, die durch eine feste diametrale Zwischen- 
wand (b) in zwei gleiche Halften geteilt ist und fest 
auf eincr in gleicher Weise durch eine Wand (g) 

n 

liings geteilten, zur ZU- und Ableitung der Carbu- 
rierfliissigkeit dienenden hohlen Achse (d) sitzt, 
welche durch den Casmesser (0 p) gedreht wird, so 
daO durch dic bei der Drehung der Trommel (a) er- 
folgende Schragstellung der mit Flussigkeit gefiillten 
Halfte eine dem Gasverbrauch entsprechende Flus- 
aigkeitsmenge aus der Trommel (a) durch die hohle 
Achse (d) zu den Carburatoren (1,2, 3) abfliel3t. - 

Die Vorrichtung gestattet eine genaue und un- 
unterbrochene Regelung der FIiissigkeitszufuhr 
und damit ein stets gleichbleibendes Verhaltnis 
zwischen dieser und der ahgegebenen Gasmenge und 
eine gleichmaBige Carburierung. Karsten. 

Verfnhren m r  Verhiitung des Verstopfens der Aus- 
trittsoffnung von Tauchrohren bei Gaswa- 
schern. (Nr. 163 373. K1. 12e. Vom 4./6.  
1904ab. A l w i n  L i i d e r i t z  inKolna.Rh.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Verhiitung des Ver- 
atopfens der Austrittsoffnung von Tauchrohren bei 
Gaswaschern u. dgl., dadurch gekennzeichnet, daB 
das Gas durch einen in das AbschluDmittel tauchen- 
den, oben geschlossenen, mit der Austrittsoffnung 
in Verbindung stehenden Spiralkanal unter steter 
Beruhrung der Oberflache des AbschluUmittels iiber 
diese derart geleitet wird, dal3 das AbschluRmittel 
infolge der Zentrifngalwirkung eine kreisende Be- 
wegung erhalt, w odurch die sich ausscheidenden 
festen Verunreinigungen des Gases von der .4us- 
trittsoffnung nach der Wandung des Waschers ge- 
triehen werden. - 

Der Spiralkanal kann beliebig oft gewunden 
sein, auch kann die Stri-imungsrichtung des Gases 
beliebig sein, so daO das Gas sowohl von innen nach 
auBen, als auch von auBcn nach innen den Spiral- 
gana durchstreicht. Wiegand. 
Stehende Retorte zum Entgasen von Kohle und ande- 

ren Stoffen mit innerem, auf der ganzen Lange 
mit Wandoffnungen versehenem konz. Gas- 

abzugsrohr. (Nr. 163 533. K1. 26a. Vom 24./7. 
1903 ab. J u 1 i u s H a s s e in  Charlottenburg.) 

Patentanspriiche: 1. Stehende Retorte zum Ent- 
gasen von Kohle und anderen Stoffen mit innerem, 
auf der ganzen Lange mit 
Wandoffnungen versehenem 
konzentrischen Gasabzugs- 
rohr, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Retorten- 
mantel (a) von unten nach 
oben und das innere Gasab- 
zugsrohr (b) von oben nach 
unten verjiingt ist. 

2. Eine Ausfuhrungsform 
der Retorte nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, 
dal3 in dem das untere Ende 
der Retorte (a) verschliel3- 
enden VerschluOkorper (m) 
ein oder mehrere Knnale (0 )  

vorgesehen sind, durch 
welche dem im Innern der 
Retorte angeordneten Gas- 
abzugsrohre (b) Wassergas, 
Olgas oder sonstige Gase, Carburiermittel oder dgl. 
zwecks Mischung mit dem in der Retorte erzeugten 
Gase zugefuhrt werden konnon. - 

Durch die eigenartige Gestaltung des Gasab- 
zugsrohres und der Ketortenwandung kann die Ko- 
nizitat des ringformigen Fiillschachtes in heliebiger 
Weise gewahlt werden, insbesondere kann man 
durch Auswechslung des Abzugrohres je nach Be- 
darf die Konizitat des Retortenfullschachtes iindern, 
ohne an der Retorte selbst hderungen zuvor- 
nehmen. Wiegund. 

Verfahren zum Reinigen von ans bituminosem 
Brennstoffe hergestelltem Kraftgas. (Nr. 
162579. K1. 26d. Vom 26./4. 1903 ab. 
H u g h  R o g d  in Thornton [England].) 

Patentanspruch: Verfahren zurn Reinigen von aus 
bituminosem Brennstoffe hergcstelltem Kraftgas, 
bei welchem der Gasstrom nach Austritt aus der 
Vorlage und vor Eintritt in die Reinigungsapparate 
in noch heil3em Zustande durch einen niit durch- 
lochten Platten ausgestatteten Teerabscheider ge- 
fiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB vor letzte- 
rem ein Geblase eingeschaltet ist, in welchrs ein 
Wasser- oder Darnpfstrahl eingeleitet wird. - 

Bei den bisherigen Verfahren zur Erzeugung 
von Kraftgas aus Anthracitkohle l5Bt man das Gas 
hintcreinander einen Wascher, einen Kondensator 
und den Skrubber dnrchstronien, sobei die Teer- 
abscheidung im Wascht-r und im Skrubber erfolgt. 
Bei Benutzung billiger, bitnminoser Kohlensorten 
ist dieses Verfahren unbrauehba,r, w-eil die hinter 
dem Wascher noch ini Gas suspendierten Teerole 
beim Durchgang durch den Kondensator sich wieder 
derart verdichten und mit dem Gas fest vereinigen, 
dal3 ihre Ausscheidung mittels gewohnlicher Skrub- 
ber nicht gelingt. Nach vorliegender Erfindung 
wird nun direkt hinter dem Wiischer, wo das Gas 
noch ziemlich hohe Temperatur besitzt, ein Geblase 
und hinter dem GeblAse ein Teerabscheider mit Prell- 
platten angeordnet . Das genieinsame Znsamnien- 
wirkcn der durch das Oeblase erzeugten hohen Ge- 
schwindigkeit, der hohen Temperatur nnd des Was- 

e 
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serdainpfes bewirkt, eine fast vollige AusfLllung des 
Teers. Wiegand. 
Verfahren zur nnunterbrochenen fraktionierten 

Destillation von Rohpetroleum. (Nr. 163 385. 
KI. 23b. Vom 15./6. 1902 ab. E m i l  A u -  
g u s t i n  B a r b e t in  Paris.) 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur ununterbro- 
chenen fraktionierten Destillation von Rohpetro- 
leum in mehreren Kolonnenapparaten mit steigen- 
der Temperatur, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Rohpetroleum in jeder einzelnen der Destillations- 
kolonnen einer teilweisen Verdampfung mit voll- 
standiger Kondensation unterworfen wird, die ge- 
k i l t  destillierten Fraktionen auf besondere iiberein- 
ander angeordnete Platten des zugehorigen Kolon- 
nenapparates zuriickgeleitet und unter der Einwir- 
knng der aufsteigenden, noch nicht kondensierten 
Dampfe erneut aufgekocht, sowie im fliissigen Zu- 
stande von den verschiedenen Etagen abgezogen 
werden, wobei die einzelnen Destillationskolonnen 
derart niiteinander in Verbindung stehen, daB die 
Dampfe der schwereren Produkte als Heizmit,tel fiir 
die zur Destillation und Fraktionierung der leich- 
teren Produkte dienenden Kolonnen Verwendung 
finden, nm jedes einzelne Hauptdestillat in zahl- 
reiche Einzeldestillate von einheitlicher Zusanimen- 
setzung zu teilen. 

2. Bei dem in Anspruch 1 gekennzeichneten 
Verfahren das Kochen der schwer fliichtigen Pro- 
dukte unter Druck, zwecks Gewinnung der zur Be- 
heizung der letzten Kolonne dienenden schweren 
Brennoldampfe. - 

Das Verfahren sol1 im Gegensatz zu den bisher 
ublichen Destillationsniethoden eine vollstandige 
Zerlegung des Rohpetroleums in seine vielen ver- 
schiedenen Bestandteile ermoglichen. Wegen der 
nhheren Ausfuhrung, sowie des geeigneten -4ppa- 
rates muD auf die sehr eingehenden Angaben in der 
Patentschrift verwiesen werden. Karsten. 
Aus Osmium mit oder ohne Gehalt an anderen Pla- 

tinmetallen bestehende Gluhfaden fur elek- 
trische Vakuumlampen. (Nr. 162 705. K1. 21f. 
Vom 11./4. 1899 ab. D e u t s c h e G a s g 1 u h- 
1 i c h t - A k t .- G e s. in Berlin. Zusatz zum 
Patente 138 135 vom 19./1. 1898. 

Patentansprzkhe: 1. Aus Osmium mit oder ohne 
Gehalt an anderen Platinmetallen bestehende Gliih- 
faden nach Patent 138 135 fur elektrische Vakuum- 
lampen, gekennzeichnet durch einen kleinen Gehalt 
an Kohlenstoff, Thorium, Niobium, Tantal, Titan, 
Silicium oder anderen leichter als Osmium oxydier- 
baren Metallen, besonders seltenen Erdmetallen 
mit oder ohne Gehalt an Oxyden derselben Metalle. 

2. Verfahren zur Herstellung der Gliihfaden 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Oxyde der Metalle (Thorium, Niobium usw.) durch 
Kohlenstoff oder die im Faden okkludierten redu- 
zierenden Gase auf oder im Osmiumfaden in  WeiB- 
glut vollig oder teilweise reduziert werden. - 

Osmium besitzt fur sich allein wie auch in Ver- 
bindung mit anderen Metallen oder als Gemenge mit 
Oxyden ein sehr hohes Absorptionsvermogen fur 
Gase. Die okkludierten Gase werden beim Erhitzen 
im Gegensatz zu dem Verhalten anderer Metalle, 
die Gase reichlich okkludieren, nicht abgegeben. 
Der Gasgehalt bewirkt eigenartige Lich tphanomene. 

Ch. 1906. 

Die Elastizitat des Osmiumfadens 1aBt sich rnit 
3teigendem Gehalt an den hier in Frage kommenden 
Elementen bis zu einem gewissen Grade erhohen, 
was von Vorteil fur die Verwendung als Gliihfaden 
ist. AuBerdem ist die Gliihbestandigkeit und die f i i r  
die Lichtentwicklung giinstige Leuchtfarbe vor- 
teilhaft. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung von Gliihkorpern fur elek- 

trische Gluhlampen. (Nr. 164 357. K1. 21f. 
Vom 3./5. 1902 ab. S i e m e n s & H a 1 s k e 
Akt.-Ges.inBerlin. Zusatz zum Patent 154527.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von 
Gliihkorpern fur elektrische Gliihlampen nach Pa- 
tent 154 527, dadurch gekennzeichnet, da8 ein 
Pmorphes Pulver der betreffenden Metalle (Vana- 
din, Tantal oder Niob oder Legierangen derselben) 
oder eine geeignete Mischung amorpher Metallpulver 
mit einem leicht zu verfliichtigenden Bindemittel, 
wie Paraffin und dergl., plastisch gemacht, in die 
Form des herzustellenden Gliihkorpers gepreBt, im 
Ofen und hierauf dureh Hindurchleiten eines elek- 
trischen Stromes erhitzt und zu einem zusammen- 
hangenden Metallkorper vereinigt wird. - 

Die geformten Faden besitzen zunachst einen 
verhaltnism8Big hohen elektrischen Leitungswider- 
stand. Unter Anwendung entsprechend hoher 
Spannungen werden sie durch den hindurchgelei- 
teten elektrischen Strom derartig erhitzt, daD sie 
zu einem festen zusammenhangenden Korper zu- 
sammensintern. Wiegand. 

11. 6. Explosivstoffe, Ziindstoffe. 
H. C. Biddle. Die Umwandlung von Formhydroxam- 

siiure in Hnallsiiure. E r w i d e r 11 n g a n 
H e r r  n L. W o h 1 e r. (Berl. Berichte 38, 3858 
bis 3859 [1905].) 

In Heft 6 des laufenden Jahrgangs hat W o h 1 e r 
eine Untersuchung iiber die MolekulargroBe des 
Knallsilbers veroffentlicht und in dieser Abhandlung 
gesagt, daD es ihm nicht gelungen sei, nach der Me- 
thode, welche Verf. in L i e  b i g s  Ann. 310, 19 
(1905) veroffentlieht hat, Knallsaure zu erhalten. 
W 6 h 1 e r glaubt, das MiBlingen seinerversuche auf 
eine nicht geniigend genaue Beschreibung der Ver- 
suchsanordnung des Verf. zuruckfiihren zu sollen. 
Demgegeniiber ist aber B i d d 1 e der Ansicht, daO 
das MiBlingen der Versuche W o h 1 e r s darauf zu- 
riickzufiihren sei, daD derselbe das Acetylformyl- 
chloridoxim nur 5 Stunden mit Silbernitratlosung 
digeriert habe, anstatt, wie in seiner Vorschrift an- 
gegeben, 24 Stunden. Er  weist darauf hin, daD 
Knallsilber in Wasser etwas loslich sei und daher 
die Verwendung eines Uberschusses von siedendem 
Wasser beim Digerieren des Niederschlages ein nber- 
sehen des gebildeten Knallsilbers zur Folge haben 
konne. Bei der Einwirkung des salpetersauren 
Silbers auf Formylchloridoxim miisse besonders da- 
rauf geachtet werden, daB sich die Bereitung des 
Chlorids richtig vollziehe, damit man reine Korper 
erhalte und nicht Zersetzungsprodukte in Arbeit 
nehme. Bei Verwendung der unzersetzten Substanz 
bilde sich das Knallsilber mit derselben Leichtigkeit, 
als wenn man reines Chlorid, das Rohprodukt oder 
seine atherische Losung benutze. Cl. 
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Zur Ermittlung chemischer Gleieligewiehte PUS Ex- 
plosionsvorgangen. (1. Abh. K. F i n  c k h , 
Z. anorg. Chem. 45, 116-125 [1905]; 2. Abh. 
W. N e r n s t , Z. anorg. Chem. 45, 126-131 
[ 19051.) 

Verff. schlieBen ails ihren Versuchen, d;tB es im 
allgemcinen nicht angiingig sei, aus der Analyse der 
Verbrennungsprodukte einer Gasmasse auf das che- 
mische Cleichgewicht im Momente der Explosion 
zu schlieDen, denn besonders seicn die Mengen 
Wasserstoffsuperoxyd, die sich nach Verpuffung 
von Knallgas mit iiberschiissigem Sauerstoff vor- 
finden, viel kleiner, als de,ni chemischen Gleich- 
gewicht entspricht. Es schienen jedoch, wie aus 
einigen Beispielen ersichtlich, zwei Wege zum Ziele 
zu fiihren, namlich die Anwendung der Prinzipien 
der chemischen Kinetik nuf hinreichend langsam 
verlaufende Reaktionen und die Messung des Maxi- 

C. E. Bieliel. Uber Ziindung von Sprengstoffeu. 

Verf. teilt die Sprengstoffc nach Art der Ziindung in 
verschiedene Klasscn ein, namlich: 1. solche, die 
durch Feuererscheinung allein geziindet werden, 
wie die Pulver aller Art und die explosiven Gase. 
Bei diesen t,ritt zuniichst Ziindung ein, die bei Ein- 
schlicBung des Sprengstoffs oder bei hoherer Tempe- 
ratur an Schnelligkeit zunimmt und schlicRlich zur 
Explosion fiihren kann; 2. brisante Sprengstoffe die 
nur mittels einer Sprengkapsel, also eines Knall- 
quecksilberziindhiitchens zur Detonation gebracht 
werden konnen, und 3. solche, die durch Feuerer- 
scheinung direkt detoniert werden, wie das Knall- 
yuecksilber und diesem verwandte Stoffe. 

Die Explosivstoffe unterscheiden sich aber 
auch noch voneinander durch ihre Detonationsge- 
schwindigkeit. Verf. halt es aber nicht. fur zweck- 
mafiig, diese Detonationsgeschwindigkeit fiir die 
Einteilung der Sprengstoffe zugrunde zu legen, weil 
dieselbe sowohl von der Anordnung der Massen des 
Sprengstoffes als auch von der Art der Ziindung ab- 
hangig ist. So betragt z. R. die Detonationsge- 
schwindigkcit von gewohnlichem Sprengpulver 
200-300 m in der Sekunde, wahrend bei brisanten 
Sprengstoffen Fortpflanzungsgesch windigkeiten von 
2000-8000 m in Betracht kommen. Fein- 
korniges Schwarzpulver verbrennt wiederum viel 
schneller wie grobkorniges Sprengpulver. GroDe 
Schwierigkeiten bot die Bestimmung der Deto- 
nationsgeschwindigkeit des Knallquecksilbers, je- 
doch ist es nach langen Bemiihungen gelungen, die- 
selbe in einem Rohre von 6,4S mm zu 3920 m i n  der 
Sekunde festzulegen. Dieser Korper hat also die 
groDte Detonationsgeschwindigkeit und damit auch 
die grobte StoDwirkung aller bisher bekannten 
Sprengstoffe. 

Verf. gibt im weiteren eine tabellarische uiber- 
sicht der Fallhohen, bei welchen Sprengstoffe explo- 
dieren, wenn sie von verschiedenen Ballgewichten 
getroffen werden. Es wurden bei diesen Versuchen 
Fallgewichte von 100-20 000 Gramm bei Fallhohen 
bis zu zwei Mctern verwendet. Es wurden sieben 
Gruppen von Sprengstoffen gepriift, und zwar: 
1. reine Nitroglycerinsprengstoffe mit einem iiber- 
wiegenden Gehalt an Nitroglycerin, 2. Dinitrogly- 
cerin und daraus hergestellte Sprengstoffe, 3. Spreng- 
stoffe aus n’itroglycerin nnd Ammoniaksalpeter, 4. 

maldrucks der Explosion. Cl. 

(Gliickauf 38, 1194-1199. 1905.) 

Iohlencarbonite und ahnliche rnit geringern Gelialt 
tn Nitroglycerin hergestellte Sprengstoffe, 58. Am- 
noniaksalpetersprengstoffe mit geringem Zusatz an 
Wroglyccrin, Sb. Reine Ammoniaksnlpeterspreng- 
itoffe, 6. Sprengstoffe fiir hauptsiichlich militi- 
tsche Znecke, wie Trinitrotoluol, Pikrinsiiure und 
rockene SchieDwolle und 7 cndlicli Knallqneck- 
iilber. Alle diese Sprengstoffe detonieren beim 
Schlag; am leichtesten naturlich das Knallquecli- 
3ilber. Es folgen dann die Nitroglycerin und Dini- 
xoglycerin enthaltenden Sprengstoffe, trockene 
SchieBwolle, Sprengstoffe aus Nitroglycerin und 
hmoniaksalpeter, nasse SchieBwolle, die Kohlen- 
:arbonite, also Ammoniaksalpetersprengstoffe, wel- 
;he weniger Nitroglycerin enthalten, und encllich 
rrinitrotoluol. 

Als Nutzanwendung der interessanten Abhand- 
lung empfiehlt Verf., bei cler Bemessung der Knall- 
luecksilbermengen fur die brisanten Sprengstoffe 
nicht zu sparsam zu sein und nicht dic kleinsten 
Sprenghiitchen zn wahlen, init denen ein Spreng- 
stoff nocli zur Explosion gebracht werden kann, 
aondern lieber etwas griiDere Hiitchen zu wahlen, 
damit eine vollkommene Umset,zung des Spreng- 
jtoffs stattfindet, und die volle KraftiiuWerung der 

A. Preull. Apparat ziim Messen der Entwickliings- 
zeit des Schusses. (Z. f. d. ges. SchieI3- u. 
Sprengstoffw. 1906, 41-42). 

Verf. beschreibt einen Apparat, welcher die Zeit be- 
stimmen soll, welche zwischen dem Aufschlag des 
Schlagbolzens auf das Ziindhiitchen und dem Mo- 
ment vergeht, in welchem das GeschoB die Miin- 
dung verlafit. Der Apparat, dessen Grundprinzip 
auf dem Chronographen beruht, ist durch Zeich- 
nungen veranschaulicht. Gleichzeitig hat Verf. eine 
Tabelle aufgestellt, welche die Entwicklungszeit 
des Schusses in l/loooo Sekunden angibt. 

C. E. Bichel. Sprengungen untcr Wasser. (Marine- 

Verf. hat es unternommen, die Messung der Wir- 
kung verschiedener Sprengstoffe, wie SchieDbaum- 
wolle, Pikrinsaure und Trinitrotoluol, welchc zur 
Verwendung als brisante Sprengstoffe unter Wasser 
besonders geeignet sind, durch einen Apparnt zu un- 
tersuchen, der bereits 1898 durch den Physiker Dr. 
B 1 o c h m a n  n naher beschrieben worden ist 
(Marine-Rundschau 1898, 197 u. f.). 

Dieser Apparat besteht aus einem Fedcrdruck- 
messer, der sic11 in einem Gehause befindct und durch 
einen Stempel die Wirknng des explodierenden 
Sprengstoffes auf die Feder ubertragt. Gleichzeitig 
ist eine Trommel ebenfalls in dem Gehause unterge- 
bracht, auf welche ein mit der ersten Feder verbun- 
dener Schreibstift ein Diagramm zeichnet, welches 
dadurch zustande komnit, daB die Trommel im 
Moment der Detonation ausgelost und durch Feder- 
wirkung in Rotation versetzt wird. Verf. bezeichnet 
den Apparat beziiglich der Zeitmessung wegen der 
Ungenauigkeit der Umdrehungsgeschwindigkeit als 
unvollkommen, jedoch sind die Resultate, welche 
die Wirkung angeben, fur Vergleichsziffern als ge- 
niigend anzusehen. 

Die Messung ist in der Weise geschehen, daD der 
Apparat in ein fiinf Meter tiefes Wnsser in drei 
Exemplaren durch ein eiverncs Geriist zu drei glrich- 

Gase zur Gelt,ung kommen kann. Cl. 

CZ. 

Rundschau 11, 1345-1357. 1905.) 
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zeitigen Messungen vereinigt, hinabgelassen und 
durch Abfeuern der in gleichem Abstande von den 
drei MeBapparaten befindlichen Sprengladung zur 
Messung verwendet wurde. Die erhaltenen Dia- 
gramme waren annahernd dieselben wie die friiher 
von Dr. B 1 o c h m a n n erhaltenen; sie zeigen ein 
erstes Maximum durch jahes Aufsteigen der Fedcr, 
dann, nachdem die Feder etwa Sekunde spater 
wieder hcrabgesunken ist, ein zweites Maximum, 
welches langsani aufsteigt und langsam wieder fallt. 
Wahrend B 1 o c h m a n n friiher eine ausreichende 
Erklarung fur diese beiden Maxima nicht gegeben 
hat, gibt der Verf. eine Deutung der beiden Maxima, 
welche mit der von ihm friiher ermittelten Zerle- 
gung der Gesanitwirkung von Sprengstoffen in eine 
StoB- und eine Druckwirkung zusammenfallt. Da- 
nach ist die StoBwirkung eine Funktion der Deto- 
nationsgeschwindigkeit, d. i. die Geschwindigkeit, 
mit welcher die festen Sprengstoffe sich in die Gas- 
form unisetzen, ohne zunachst das von dem Spreng- 
stoffe eingenommene Volumen zu vergrol3ern. Diese 
Geschwindigkeit ist eine auBerordentlich groBe und 
betragt bei brisanten Sprengstoffen zwischen 2000 
und 9000 Meter pro Sekunde. Die hieraus resul- 
tierende StoBwirkung treibt den Stift beim ersten 
Maximum in die Hohe. Das fast nicht zusammen- 
driickbare Wasser iibertragt diesen StoB auf den 
Stempel des MeBapparates fast wie eine feste Ver- 
bindung. Das zweite Maximum stellt die durch den 
wachsenden Druck der gespannten Gave dcs 
Sprengstoffes herbeigefiihrte langsamere Wasser- 
verdrangung dar. - Diese Erscheinungen sind die- 
selben wie sie auch bei dem Druckmesser des Verf. 
in1 Vakuum oder in indifferenten Gasen naclige- 
wiesen werden konnten, nur mit dem Unterschiede, 
da5 bei der Verwendung von Wasser als Nediuin 
die Erscheinungen zeitlich getrennt auftreten, wah- 
rend sie im Vakuum oder in indifferenten Gasen in 
ihrem Anfange zusammenfallen. 

Um nun zu zeigen, daB Sprengstoffe niit nied- 
rigeren Detonationsgeschwindigkeiten eine gerin- 
gere StoBwirkung, jedoch einen kaum geringeren 
Druck ausuben, ist auch ein Sprengstoff mit bekann- 
ter geringerer Detonationsgeschwindigkeit, das Am- 
moncarbonit, angewendet worden. Das erste Maxi- 
mum fallt bei diesem Sprengstoff entsprechend nied- 
riger aus. 

Fur niilitarische Sprengstoffe durfte das erste 
Maximum von der groljeren Wichtigkeit sein, je- 
doch ist auch fur die Sprengstoffe, die im Bergbau 
Verwendung finden, dieser Nachweis der StoB- und 
der Druckwirkung von grol3ter Bedeutung. 

Fur  die militarische Verwendung ist die ge- 
naue Beschreibung der Eigenschaften des Trinitro- 
toluols von Interesse, welches infolge seiner indif- 
ferenten chemischen Eigenschaften sowohl von 
groder Bestandigkeit, als auch von groBer Wider- 
standsfahigkeit gegen Schlag und StoB ist. Durch 
die Moglichkeit, die hohe .Dichte von 1,7 durch 
Pressen des Trinitrotoluols zu erreichen, l aBt  sich 
die etwas geringere Wirkung gegeniiber der Pikrin- 
saure bei gleichem Volumen reichlich einbringen, 
wahrend die SchieBbaumwolle bei gleichem Vo- 
lumen um etwa 30% geschlagen wird. Fur die Trag- 
weite dieser Eigenschaften fur die prakt,ische Ver. 
wendung wird es darauf ankommen, ob es geniigend 

Falle gibt, wo der Vergleich bei gleichcm Volumen 
in Frage kommt. 

Die Widerstandsfahigkeit verschiedener 
Sprengstoffe gegen StoU und Schlag ist noch durch 
eine Tabelle illustriert, welche sieben Gruppen in 
ihrem Verhalten gegen Fallgewichte von 100 
bis 20000 Grammen bei Fallhohen, bis zu 2Metern zur 
Darstellung bringt, und zwar wurden folgende 
Sprengstoffe zu diesen Untersuchungen herange- 
zogen. 

1. Reine Nitroglycerinsprengstoffe mit einein 
uberwiegenden Gehalt an Nitroglycerin, 2. Dinitro- 
glycerin und daraus hergestellte Sprengstoffe, 
3. Sprengstoffe aus Nitroglycerin und Ammoniak- 
salpeter bestehend, wie Gelatinecarbonit. 4. Koh- 
lencarbonite und ahnliche Sprengstoffe mit gerin- 
gem Gehalt an Nitroglycerin, 5n. Ammoniaksai- 
peter-Sprengstoffe mit einem geringen Zusatz von 
Nitroglycerin (Ammoncarbonit und Donarit), 5b. 
Reine Ammoniaksalpeter-Sprengstoffe (Grisounite 
Couche und Roburit II), 6. Trinitrotoluol, Pikrin- 
saure und trockene SchieRbaumwolle und 7 .  Knall- 
quecksilber. 

Nach dieser Tabelle explodierte am leichtesten 
Knallqrieclisilber und Nitroglycerin, es folgen dann 
Dinitroglycerin, trockene SchieBbaumwolle, Gela- 
tinecarbonit, nasse SchieBbaumwolle, Kohlencar- 
bonit, Ammoncarbonit, Roburit I1 und endlich ge- 

Sprengstoff. (Belgisches Patent Nr. 187 499. Vom 
E. E v a n  g e 1 i d i , Karkoff, 

Der Sprengstoff besteht aus 780 T. Kaliumchlorat, 
375 T. Kaliumferrocyaniir, 60 T. Holzkohle und 
65 T. Glycerin. Bei der Herstellung sollen zunachst 
Kaliumchlorat init Holzkolile gemischt, dann Ka- 
liuniferrocyaniir und zuin Schlu5 das Glycerin zuge- 

Verfahren zur Herstellung eines schlagwetter- 
sichern Sprengstoffs. (Franzosisches Patent 
N. 356 845. Vom 10./7. 1905. C. E. B i c h e  1 ,  
Hamburg.) 

Verfahren zur Herstellung eines schlagwetter- 
sicliern Sprengstoffs in Patronenform, Permonit 
genannt, bestehend aus 60-80 T. einer Mischung 
von etwa gleichen Teilen Ammoniaksalpeter, 
Kaliumperchlorat und Natriumchlorid, unter Zu- 
satz von 5-12 T. mit Kollodiumwolle gelatiniertem 
Nitroglycerin, in welchem bis zur gleichen Ge- 
wichtsmenge Trinitrotoluol gelost ist, und 4-10 T. 

Verfahren zur Abanderung der Detonationsge- 
sehnindigkeit ton Sprengstoffen zum Zwecke 
der Absehwaeliung ihrer zerschmetternden 
Wirknngsweise. (Franzosisches Patent Nr. 
356864. Vom 2./8. 1905. C. E. B i c h e l ,  
Hamburg. ) 

Die Abanderung der Detonationsgeschwindigkeit 
sol1 erreicht werden: 1. durch Anwendung der 
Sprengstoffe in getrennten Korperchen, welche 
durch Luftschicht voncinander getrennt sind, 
2. durch Umhiillung solch fester Korperchen mit 
pulverahnlichen Poliermitteln, wie Graphit, Xohle 
oder dgl., oder mit flussigen uberzugsmitteln, 
welche bei gewohnlicher Temperatur starr sind, wie 
z. B. Rchellack, 3. durch Einhiillung von Kugelchen 

prel3tes Trinitrotoluol. Cl. 

18./10. 1905. 
RuBland. ) 

fiigt werden. CI. 

Starke-, Holz- oder Getreidemehl. CI. 
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plastischer Sprengstoffe in fein gepulverte Tren- 
nungsmittel, wie Kohle, Graphit, Sluminiumpulver 

Verbesserung an Explosivstoffen. (Engl. Pat. Nr. 
Vom 11./12. 1905. G. R e s c h k e ,  

Die Erfindung bezweckt dic Herstellung von Spreng- 
stoffen aus Kurkuma und Dinitrobenzol allein oder 
unt.er Zusatz anderer Kohlenstofftrager in Verbm- 
dung mit Ammonsalpeter und Kupferoxalat. 

Beispiele : 1. 82,9% Ammonsalpeter, 12,3% 
Kurkuma, 4,804 Kupferoxalat. 2. 85% Ammon- 
salpeter, 7% Dinitrobenzol, 8% Kupferoxalat. 3. 
82,7% Ammonsalpeter, 11,5yo Holzmehl, l,O% 
Dinitrobenzol, 4,8% Kupferoxalat. 4. S9,1yo Am- 
monsalpeter, 6,1% Naphtalin, 4,89:, Kupferoxalat. 
5. SS,4yo Ammonsalpeter, 5,8~o-Kolophonium, l,O% 
Dinitrobenzol, 4,8% Kupferoxalat. (Vgl. auch die 

Dynamitauftauapparat niit dureh Petroleum-, Spiri- 
tusflamme oder dgl. betatigter Warmwasser- 
zirkulation. (Gebrauchsmustereintragung Nr. 
269009. K1. 78c. W. W i p p e r m a n n ,  
Gruiten [Rheinlandl.) 

T)a, das im Dynaniit befindliche Nitroglycdrin schon 
bei + 8' gefriert und das hierdurch entstehende Ge- 
fuge desselben zur Ursache wird, daB kalterc Dyna- 
niitpwtronen - da schon das Fallen aus geringer 
Hohe solche zur Explosion bringen kann - in der 
Handhabung iuDerst gefahrlich wcrden, so sucht 
man diesem Ubelstande dadurch zu begegnen, in- 
den1 man die Dynamitpatronen zweckmiiBig vor 
ihrer Verwendung anwirmt. Letzteres darf natiir- 
lich niemals durch direkte Einwirkung einer Wlirme- 
quelie geschehen, sondern man hilft sich damit, daIj 
man einen erwarmten Korper, vorzugsweise er- 
wiirrntes Wasser, zur Hilfe nimmt. 

Das Wasser liiihlt sich jedoch bald ab, muB 
sbgciassen und durch warmes ersetzt werden. Bei 
groWen Betrieben bringt aber dieses Verfahren eine 
llenge Unzutraglichkeiten, vor allem ziemlichen 
Zeitverlust, niit sich. 

Der neue Apparat besteht aus zwci raumlich 
getrennten Teilen, erstens aus einem Kasten, der 
in mehrere Abteilungen get,eilt ist, welchc zur 
Aufnwlime der Dynamitpatronenschachteln dienen. 
Die Wandungen des Kastens und die Trennungs- 
wiindc sind hohl und zur Aufnahme von Wasser be- 
stimmt. 

Den zwciten Teil des Appnrates bildet eine im 
Kebenraurn aufgest,ellte, durch einc Mauerwand ge- 
trenn te Heizvorrichtung. 

Das warme Wasser bewegt sich durch ein Steig- 
rohr zurn Aufbewnhrungskasten, von letzterem 
stroint das kake Wasser durch ein Rohr zum 
liessel zuriick, um nach dem Prinzip der Warm- 
wasserheizung den Kreislauf aufs neue zu be- 
ginnen. 

Schutzansprwh : Dynamitauftauapparat, da- 
durch gekennzeichnet, daW der Aufbewahrungs- 
kxsten der Dynamitpatronen doppelwandig fiir ein 
Wxsserbad hergestcllt ist, welch letzteres durch cine 

u. dgl. CE. 

25 780. 
Hamburg. ) 

engl. Patentschrift 21 189/1902.) Cl. 

im Nebenraum aufgestellte Warmwasserheizung be- 

Eine neue verbesserte Methode fur die Herstellung 
yon Sicherheitssprengkapseln. (Engl. Pat. Nr. 
19402. Vom 26./9. 1905. F r i t z  U e h r e  
in Pullach bei Miinchen.) 

Verfahren zur Herstellung von Sicherheitsspreng- 
kapseln, dadurch gekennzeichnet, dalj Kupferkapseln 
mit festem Di- oder Trinitromesitylen oder mit 
festem Di- oder Trinitroxylol gefiillt werden, und 
auf diese Ladung eine kleine Knallquecksilberzi- 

Sicherheitsziinder mit die Ziindschnur abdiehtendem 
und festhaltendem Drahtnetz. (D. R. G. &I. Nr. 
268514. B o c h u m - L i n d e n e r  Z i i n d -  
w w r e n -  u n d  W e t t e r l a m p e n f a b -  
r i k , C. K o c h ,  Linden i. W.) 

Die in der Ziindkammer erzeugten Gase sollen durch 
eine Drahtsicherung an der Miindung des Ziinders 
entweichen, und die Ziindschnur sol1 durch An- 
kneifen der Drahtsichernng mittels einer Zund- 
schnurzange befestigt werden, wodurch ein Aus- 
treten von Flammen oder Punken unmoglich ist. 

Cl. 
Ziindhiilse fur Ihallsatze rnit siebartig durehliieher- 

tern Bodcn. (D. R. G. 31. Nr. 266 563. \V e s t - 
f a l i s c h  - A n h a l t i s c h e  S p r e n g s  t o f  f 
!I.-G., Berlin.) 

Die Ziindhiilse unterscheidet sich von den sonst 
gebrauchlichen dadurch, daW ihr Bodcn siebartig 
durchlochert ist. Cl. 

Ziindhiilse fur Knallsatze mit unter mni Starke 
abgesehwachtem Boden. (D. R. G. M. Nr. 
266 562. D i e s e 1 b e.) 

Die Ziindhiilse unterscheidet sich von den sonst ge- 
branchlichen dadurch, daO die Starke ihres Bodens 

Ziindhiilse fur Knallsatze niit ausgestanztem Boden. 
(D.R.G.M. Nr. 266458. D i e s e l b e . )  

Die Ziindhiilse unterscheidet sich von den sonst 
gebrauchlichen dadureh, daB der Boden ousge- 
stanzt, die Hiilse also an beiden Seiten offcn ist. 
Der Zweck dieser drei Neuerungen ist die bessere 
Ausnutzung der Kraft der Fullmasse, welche eine 
sprengkriftigere Zundung der Sprengstoffe zur 

Zundmasse fur Ziindholzer und Waehskerzehen.. 
(D. R. P. 166 114. K1. 78b. Vom 9./8. 1904 ab. 
W a 1  t e r B o k m a y e  r in Miidling bei Wien 
und A d o l f  S w o b o d a  in Wien.) 

Die Zundmasse, welche auf jeder Reibflache ent- 
ziindlich und frei von Phosphor und Schwefel ist, 
ist dadurch gekennzeichnet, daB sie auBer der 
Grundmasse, welche aus 57 T. chlorsaurem Kalium, 
7 T. rotemchromsaurenKalium, 7 T. amorphsm Phos- 
phor, 15 T. Glaspulver und 30 T. Gummi arabicum 
gelost in 40 T. Wasser besteht, noch gepulverten 
Kork, Eisenmennige und Mehl enthalt und zwar 
vorzgswcise 3 T. gepulverten Kork, 15 T. Eisen- 
mennige und 23 T. Mehl in 23 T. kaltem Wasser an- 

stiindig warm erhalten wird. C1. 

dung aufgesetzt wird. c1. 

unter mm abgeschwacht ist. Cl. 

Folge hat. CE. 

geriihrt,. C'l. 


